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- wykonanie przerw dylatacyjnych,

- wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otwordw, jak réwniez osadzenie potrzebnych
zakotwien, marek, rur itp.,

- rozbidrke deskowan, rusztowar i pomostéw,
- usuniecie niedoskonatosci powierzchni,
- oczyszezenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wtasnosciag Wykonawcy materiatéw rozbiérkowych,

- wykonanie i dokumentacjg niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych przez Specyfikacje
lub zleconych przez Inspektora nadzoru.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

PN-B-03150/01 Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych. Obliczenia statyczne i projektowanie.
Materiaty.

PN-B-01100 Kruszywa mineraine. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymatosci betonu
na $ciskanie.

PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometyczna badania wytrzymatoéci betonu
na sciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

PN-B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.

PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczeri obcych.
PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartoéci pytéw mineralnych.

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania.

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczenie ksztaftu ziaren. Wskaznik ksztattu.

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwoéci kruszyw. Oznaczenie gestoici ziaren i
nasigkliwosci.

PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkalicznej.
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PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczania

PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia.

PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drzewo wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.
PN-N-02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

PN-N-2211 Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Podstawowe nazwy i okreslenia.
PN-M-47900.00 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtéwne wymiary.

PN-M-47900.01 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalowych. Ogdlne
badania oraz eksploatacja.

PN-M-47900.03 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztgcza. Ogdélne wymagania i badania.
PN-B-03163-1 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.

PN-B-03163-2 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania.

PN-B-03163-3 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania.

PN-1SO-9000 Normy dotyczace zarzadzania jakoscig i zapewnienie jakosci.

10.2. Inne
Poradnik majstra budowlanego. Arkady Sp. z 0. 0. Warszawa 2003, 2004r.,

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Betonowanie. Warszawa 2005r.
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1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonywaniem zbrojenia betonu na podstawie gotowego projektu architektoniczno —
budowlanego hali widowiskowo — sportowej 24x48.

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu typowego do lokalnych warunkéw
gruntowych i klimatycznych.

1.3 Zakres robdét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
przygotowanie zbrojenia, montaz zbrojenia i kontrole jakosci robét i materiatéw.

W zakres tych robot wchodzg:
®  Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-0 i Al
®  Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami zebrowanymi ze stali A-IlIN
Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, schodéw, plyt, stupéw, belek.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowiazujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé wykonania robét, ich zgodnoé¢ z dokumentacja projektows,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skltadowania podano w ST »Wymagania
0g6lne”p.2.

2.1 Stal zbrojeniowa.
(1) Kilasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6, PN-B-03264.
(2} Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych zgodnie z projektem hali widowiskowo — sportowe;j stosuje sie stal
zbrojeniowg klasy A-0 i A-l (prety rozdzielcze i strzemiona) i A-IlIN gat. RB500W (prety gtéwne). Jako
dozbrojenie przewiduje sig zastosowanie belek stalowych ze stali 5t35.

*Wtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcédwki i pretéw powinny odpowiadaé¢ wymaganiom podanym
w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

3 Wydtuzenie
Gatunek stali | Srednica preta | Granica plastyczna Wytrzymatosé na rozcigganie
mm MPa MPa [%]
StoS 5,5-40 220 300 22
St3S 5,5-40 240 320 24
RB500W 6-40 500 550 10
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Do zbrojenia elementéw konstrukcyjnych nalezy stosowaé siatki zgrzewane zgodnie z dokumentacja
projektowg. Nalezy stosowad siatki standardowe wykonane wg normy krajowej lub warunkéw dostawy
wytwércy i dostepne ze sktadu.

Siatki zgrzewane powinny by¢ wytwarzane w obu kierunkach z tej samej stalii z takiej samej Srednicy preta.

* W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé peknieé, naderwan i
rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe.
* Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwar.

* Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem.

* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wiery,
wypukiosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatoséci sg dopuszczalne:

- jesli mieszczg sig w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretéw gtadkich,

- jesli nie przekraczajg 0,5mm dla walcéwki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25mm, zaé 0,7mm
dla pretéw o wiekszych $rednicach.

(4) Odbiér stali na budowie.

* Odbidr stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawieraé:

e znak wytwoércy

¢ S$rednice nominalng,

¢  gatunek stali,

¢ numer wyrobu lub partii,
°  znak obrébki cieplnej.

* Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 szt. dla kazdej wigzki
czy kregu.

* Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien byé¢ nastepujacy:

® na powierzchni pretéw nie powinno byé zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych
zanjeczyszczen,

* odchytki wymiaréw przekroju porzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miescié w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach parnstwowych,

° prety dostarczane w wigzkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii proste; wiekszego niz 5mm
na 1m dtugosci preta.

* Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg
wymiardw i gatunkéw.

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny byé wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw, mozna uzy¢ wyciagarek lub wciagnikéw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposéb
umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwoéci sktadowane w
sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

mp project mirostaw pacek Biuro: ul. Balicka 134, 30-149 Krakéw, Polska,
tel. (12) 661 B2 35, fax. (12) 661 82 36,

e-mailt: biurc@mpproject pl

s-mail2: anna.dylewska@interia.pl



HALA WIDOWISKOWO — SPORTOWA 24 x 48 SZC7EGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ZBROJENIE BETONU
str. 4

Belki stalowe na dozbrojenie nalezy uktadaé w pozycji poziomej na podkfadkach drewnianych z bali lub desek
na wyréwnanej do poziomu ziemi.

(5) Badania stali na budowie.

* Dostarczong na budowie partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed whudowaniem zbadaé
laboratoryjnie w przypadku, gdy:

® nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
°  nasuwajg sig watpiiwosci co do jej wiasciwosci technicznych na postawie ogledzin zewnetrznych,
° stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu stali do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

2.2 Drut montazowy.
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wiagzatkowego.
Przy $rednicach mniejszych niz 12mm stosowaé drut o $rednicy nie mniejszej niz 1,0mm.

Przy $rednicach wiekszych niz 12mm stosowaé drut o $rednicy nie mniejszej niz 1,5mm.

2.3 Podktadki dystansowe.

Dopuszcza sig stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub z tworzywa sztucznego.
Podktadki dystansowe musza by¢ przymocowane do pretéw. Nie dopuszcza sie stosowania podktadek
dystansowych z drewna, cegty lub pretéw stalowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez inzyniera.

3. Sprzet.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogéine”p.3.
Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu, z zaznaczeniem, ze powinien on spetniaé
wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdinym i wymagania BHP. Miejsca lub elementy szczegdinie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone i powinien podlegaé kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. Transport.

Ogéine wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”p.4.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu tak, aby uniknaé trwatych
odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.5.

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.1 Przygotowanie zbrojenia - czyszczenie, prostowanie, ciecie.
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Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukgji nalezy oczyscié z zendry, luznych ptatkéw
rdzy, kurzu i btota. Stal zbrojeniowa pokryta tuszczaca sie rdzq i zabtocong oczyszcza sie szczotkami
drucianymi recznie lub mechanicznie. Stal tylko zabrudzona mozna zmyé strumieniem wody. Stal
oblodzong odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejna nalezy opalaé np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen,

Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wiagciwosciach
technicznych stali ani pézniejszej ich korozji. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow,

Prostowanie — dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, mtotkéw, prostowarek.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm.

Cigcie — nalezy je wykonac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Ciecie przeprowadza sie przy
uzyciu mechanicznych nozy lub ewentualnie palnikiem acetylenowym. Wskazane jest sporzadzenie
planu ciecia.

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowe;j akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.2 Montaz zbrojenia.

Uktfad zbrojenia w konstrukcji ma umozliwi¢ jego dokfadne otoczenie przez jednorodny beton,
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

Po ufozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania
nie moze ulec zmianie,

Dia zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé podktadkami
dystansowymi grubosci réwnej grubosci otulenia. Grubog¢ otulenia 5em — dla fundamentdw, ok. 3cm —
dla pozostatych elementéw

Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002,

taczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i postanowieniami normy PN-
B-03264:2002,

Skrzyzowania pretéw nalezy wiaza¢ drutem miekkim, spawac lub faczy¢ specjainymi zaciskami,
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu,
Niedopuszczalne jest chodzenie oraz transport materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym,

W belce stalowej, ktdra stanowi dozbrojenie schodéw na montazu nalezy wypali¢ otwory dla zbrojenia
schodoéw.

6. Kontrola jakosci robét.

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogbine” pkt.6.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi powyzej
wymaganiami.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamoéwieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

mp project mirosiaw pacek Biuro: ul. Balicka 134, 30-149 Krakéw, Polska,

tel (12) 661 82 35, fax. (12) 6681 82 38,
e-maill: biuro@moproject p!
e-mail2: anna.dylewska@interia pl



HALA WIDOWISKOWO ~ SPORTOWA 24 x 48 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ZRROJEME BETONU
sir. 8

- sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215,
- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,
- préba rozciggania wg PN-91/H-04310,
- proba zginania na zimno wg PN-78/H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wiazki. Prébki nalezy pobraé z réznych miejsc
kregu.

Jakos¢ pretéw nalezy ocenié pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej.
Usytuowania pretéw:

- nie przewiduje sie zmniejszenia grubosci otuliny,

- rozstaw pretdw w Swietle; £10mm,

- odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10mm,

- dtugo$c preta migdzy odgieciami: +10mm,

- miejscowe wykrzywienie: +5mm.

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowiazujg nastepujgce wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczaé 3%,
- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczaé 25% ogolnej ich liczby na tym precie,

- réznica w rozstawie migdzy pretami gléwnymi nie powinna przekraczaé 10,5¢cm,

7. Obmiar robét.

Ogdine zasady obmiaru robét podano w ST, Wymagania ogdine” pkt.7.
Jednostkami obmiarowymi jest 1t (tona).

Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie teoretyczng iloéé {t) zmontowanego zbrojenia, tj. faczng dfugosé pretéw
poszczegdblnych $rednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwigkszone] iloéci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o
srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;j.

8. Odbidr robét.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.8.

Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacjg podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych i ulegajacych
zakryciu oraz odbioru koricowego — wg opisu jak nizej:

8.1 Odbiér zbrojenia

= Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora
nadzoru oraz wpisany do dziennika budowy,

®  Odbiér powinien polega¢ na sprawdzaniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w
poszczegdinych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw, ztacz i dtugosci zakotwien pretéw
oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.
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9. Podstawa ptatnosci.
Ogolne zasady dotyczgce podstawy pfatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.9.
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone.
Cena jednostkowa obejmuje:
e zakup i dostarczenie materiatu,
® oczyszczenie i wyprostowanie,
®  wygiecie, przycinanie,

° laczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i
niniejsza specyfikacja,

° oczyszczenie terenu robot z odpaddw zbrojenia i usuniecie ich poza teren robét.

10. Przepisy zwiazane.

10.1 Normy.

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-82/H-93215 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje.
Poradnik majstra budowlanego.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Betonowanie. Zbrojenie

Biuro: ul. Balicka 134, 30-149 Krakéw, Folska,
tel. (12) 861 82 35, fax. (12) 661 82 36,
e-mailt: biuro@mpproject pl

e-mailZ: anna.dylewska@interia pl
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1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacji na podstawie gotowego projektu architektoniczno — budowlanego hali widowiskowo — sportowej
24x48.

1.2 Zakres stosowania SST.

SzczegStowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu typowego do lokalnych warunkéw
gruntowych i klimatycznych.

1.3 Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
izolacji przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.

W zakres tych robét wechodza:

- izolacje przeciwwilgociowe fundamentéw - poziome i pionowe

- izolacje przeciwwilgociowe i paraizolacyjne podtdg

- izolacje termiczne

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z ohowiazujgcymi odpowiednimi normami.
1.5 Ogdine wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnosé z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogélne

Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
0g6ine”p.2.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt musza byé zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji i
dokumentacji projektowej.

Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
- Ustawie z dnia 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane (Dz. U. z 2003r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U z 2004r. Nr 92, poz. 881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. u. z 2002r. Nr 166, poz. 1360 z pdzniejszymi
zmianami).

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wkiadkach nie podiegajacych rozkladowi biologicznemu, do
kt6rych zalicza sie papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wiéknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materialy i powinny wykazywaé dostateczng
odporno$¢ w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepno$é do sklejania materiatéw,
okreslong wg metod badar podanych w normach panstwowych | éwiadectwach ITB.
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2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w
normach parnstwowych i Swiadectwach ITB.

2.2, Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych.

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna.

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowac pape asfaltowa o gramaturze 4OOg/m2.
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.

Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zatamar, o réwnych krawedziach. Powierzchnia papy nie powinna mieé
widocznych plam asfaltu.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza sie
naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuisze niz 30mm, nie wiecej niz w 3
miejscach na kazde 10m dtugosci papy.

Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mieé jednolite ciemnaobrunatne zabarwienie.
Wymiary papy w rolce
- dtugosé: 20m=0,20m,
40m=0,40m,
60m=0,60m
- szerokosé: 90,95,100,105,110cm £ 1cm
b} Pakowanie, przechowywanie i transport.

Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokoéci co najmniej 20cm i zwigzane drutem i
sznurkiem grubosci co najmniej 0,5mm.

Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okres$lonymi w w/w normie.

Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dziataniem
promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120cm od grzejnikow.

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegioéé miedzy
stosami — 80cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco.
Wymagania wg PN-B-24625:1998.

- temperatura mieknienia — 60 - 802C

- temperatura zaptonu - 2002C

- zawartos$¢ wody - nie wiecej niz 0,5%

- sptywnos¢ — lepik nie powinien sptywaé w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin warstwy sklejajacej dwie
warstwy papy nachylonej pod katem 452

- zdolnos¢ klejenia — lepik nie powinien sig rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze sobg i
przyklejonych do betonu w temperaturze 189C.

2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania

Stosowac Abizol R+P. Wymagania wg PN-B-24620:1998.
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2.2.4. Folia PE gr. 0,2mm.

Atestowana folia budowlana PE czarna grubosci 0,2mm w rolkach.

2.3. Materiaty do izolacji termicznych
2.3.1. Styropian

Pod posadzki na gruncie zastosowa¢ styropian odmiany FS — 40 grubosci 8cm - do ocieplenia podtég w
miejscach obcigzert mechanicznych typowych dla sal sportowych.

Pod posadzki na pierwszym i drugim pigtrze zastosowac styropian odmiany FS-20 grubosci 2cm.
a) Wymagania
Plyty styropianowe powinny posiadac barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych.

Dopuszcza sie wstepne wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzerd o nastepujgcych wymiarach:
gtebokosé: do 10% grubosci plyty, lecz nie wiecej niz 5mm,

taczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé do 50cm® na 1m? ptyty, a powierzchnia najwiekszej
dopuszczalnej wady 10cm”.

Wymiary ptyt powinny by¢ nastepujace:

Dtugosé — do 5000mm — dopuszczalne odchytki +0,3%,
Szeroko$é¢ do 1500mm — dopuszczaine odchytki £0,3%,
b) Pakowanie

Plyty uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6m’>, przy czym wysokosé stosu nie powinna by¢ wyzisza niz 1,2m.
Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie partii, date produkcji,
ilos¢ i pieczatke pakowacza.

¢) Przechowywanie

Ptyty nalezy przechowywal w pakietach w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i oddziatywaniem
warunkdw atmosferycznych. Pakiety nalezy uktadaé w przewietrzanych pomieszczeniach, bez otwartych Zrédet
ognia, pozostawiajgc miedzy rzedami a Scianami wolne przestrzenie umozliwiajgce dostep do nich. Miejsce
sktadowania powinno by¢ wyposazone w $rodki przeciwpozarowe.

d) Transport

Piyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.
2.3.2 Styropian ekstudowany

Fundamenty hali sportowej do poziomu -1m ponizej poziomu t 0,00 zabezpieczyé za pomocg ptyt styropianu
ekstradowanego grubosci 8¢cm

a) Wymagania
Ptyty powinny spetnia¢ wymagania

*  wytrzymatos¢ na $ciskanie (warto$¢ nominalna): = 0,30 N/mm? (300 kN/m?)

e wytrzymatos¢ na Sciskanie dla dtugotrwatych obcigzen: 2 0,11 N/mm? (110 kN/mZ)
* nasigkliwos¢ wodg przy dtugotrwatym zanurzeniu (28 dni): € 0,5% objetosciowo

° nasigkliwos¢ woda przy dlugotrwatej dyfuzji (28 dni): < 0,3% objetosciowo

* odpornosé na zamarzanie — rozmarzanie:

mp project mirostaw pacek Biuro: ul. Balicka 134, 30-148 Krakéw, Polska,
tel. (12) 6681 82 35, Tax. (12) 681 82 36,

e-mailt. biuro@mpproject.pl

e-mailZ: anna.dylewska@interia.pl



HALA WIDOWISKOWO ~ SPORTOWA 24x48 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
IZOLACJE

str. 5

o nasigkliwos$é woda po 300 cyklach zamarzania — rozmarzania: £ 1% objeto$ciowo

o zmniejszenie wytrzymatosci na Sciskanie po 300 cyklach zamarzania — rozmarzania: < 10%

b) Pakowanie

Ptyty uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6m’, przy czym wysokos¢ stosu nie powinna byé wyisza niz 1,2m.
Na opakowaniu powinna byé naklejona etykieta zawierajaca nazwe zaktadu, oznaczenie partii, date produkcji,
iloé¢ i pieczatke pakowacza.

¢) Przechowywanie

Ptyty nalezy przechowywacé w pakietach w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i oddziatywaniem
warunkéw atmosferycznych. Pakiety nalezy ukfadaé w przewietrzanych pomieszczeniach, bez otwartych Zrédet
ognia, pozostawiajgc miedzy rzedami a $cianami wolne przestrzenie umozliwiajace dostep do nich. Miejsce
skfadowania powinno by¢ wyposazone w $rodki przeciwpozarowe.

d) Transport

Plyty nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

2.3.3 Wetna mineralna.

Przewidziane jest zastosowania nastepujacych rodzajow wetny mineralne;j:
a) Sciany

wefna mineralna zwykta gr. 2cm,

wetna mineralna zwykta gr. 8cm.

Odpowiednie wymagania i wilasciwosci dla materiatéw izolacji termicznej z welny mineralnej nalezy
przyjmowaé wg norm przedmiotowych, a w przypadku braku norm wg $wiadectw dopuszczenia materiafu do
stosowania w budownictwie i wymagan producenta.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne”p.3.

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy pomocy dowolnego sprzetu.

4. Transport
Ogéine wymagania dotyczace transportu podanc w ST ,Wymagania ogdine”p.4.

Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonywanie robét.
Ogélne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.5.

Wykonane izolacje powinny Stanowic ciagly i szczelny uktad wielowarstwowy oddzielajgcy budynki i budowle
od wody i wilgoci w gruncie.

Izolacje powinny $cisle przylegaé do izolowanego podkfadu.

Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacji wszelkich przewoddéw instalacyjnych i elementéw
konstrukcyjnych powinny byé uszczelnione w sposéb uniemozliwiajgcy przeciekanie wody w tych miejscach.

Przy wykonywaniu izolacji nalezy zwrdéci¢ uwage by na styku ze styropianem stosowa wytgcznie preparaty
bezrozpuszczalnikowe na srodkach wodnych, ktére nie beda powodowad zniszczenia styropianu.
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5.1. lzolacje przeciwwilgociowe.
5.1.1. Przygotowanie podkiadu
a) Podkiad pod izolacje powinien byé trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nati obciazenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntownie podkfadu

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien byé zagruntowany roztworem
asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnoéé nie powinna przekraczaé 5%.

c) Powtoki gruntujgce powinny byé naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym ze druga warstwa moze
by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwsze;j.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna byé nie nizsza niz 5°C.

5.1.3. lzolacje papowe

a) lzolacja pozioma przeznaczona do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z gruntu powinna
sktada¢ sie z dwéch warstw papy asfaltowej sklejonej lepikiem migdzy soba w sposéb ciagly na calej
powierzchni.

b) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy wymaganiom norm
paristwowych.

¢) Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy poszczegdlnymi
warstwami izolacji powinno wynosié¢ 1,0 — 1,5mm.

d) Szerokos$¢ zaktadow papy zardwno podtuinych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz 10cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.1.4. zolacja roztworami

a) Roztwér nanosi¢ na suche podtoze za pomocy szczotki lub pedzla, lub jedli dopuszeza taka mozliwosé
producent metodga rozpylania.

b) Kolejne warstwy nanosié na nastepne po odparowaniu rozpuszczalnika z poprzednich warstw.

5.1.5 lzolacje przeciwwilgociowe z foli PE

5.1.5.1 Przygotowanie podktadu.

a) Podkfad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosié wszystkie dziatajgce nar obcigzenia.
b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

c) Styki réinych ptaszczyzn (krawedzie, naroza itp.) powinny by¢ zaokraglone. Promier zaokraglenia powinien
by¢ nie mniejszy niz 3,0 cm.

d) Podkfad betonowy powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$éé nie powinna przekraczaé 5 %.

5.1.5.2 Ukiadanie izolacji
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a) 1zolacje nalezy ukfada¢ w czasie bezdeszczowej pogody lub pod dachem (statym lub czasowym). Temperatura
otoczenia w czasie wykonywania izolacji powinna by¢ nie nizsza niz 5 °c.

b) Prace wykonywaé ze szczeg6lng ostroznoscia, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia folii.

¢) Szeroko$¢ zaktadéw folii zaréwno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie
mniejsza niz 15cm. Zaktady kolejnych warstw folii powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

d) W zaleznosci od wymogéw technologicznych wybranej folii folie¢ mozna uktadaé luzem bez przyklejania tub
przykleja¢ do podktadu emulsyjna pastg asfaltowa.

e) Zaklady nalezy szczelnie zgrzewac lub sklejac klejami przewidywanymi dla folii PE na catej dfugosci taczenia.

f) Wszelkie przejécia naruszajace szczelno$é izolacji z folii nalezy dodatkowo uszczelni¢ w sposoéb przewidziany
przez producenta folii.

g) W przypadku zaistnienia uszkodzenia izolacji, do naprawy nalezy uzywac¢ tego samego materiatu.

h) Ponad zniszczonymi fragmentami nalezy zafozy¢ nowa warstwe, zachowujge zaktad minimum 15 cm we
wszystkich kierunkach od miejsca uszkodzenia i uszczelnic.

5.2. Izolacje termiczne.
5.2.1. Do wykonania izolacji stosowaé materiaty w stanie powietrzno — suchym.

5.2.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ ukfadane szczegdinie starannie. Plyty styropianowe i ptyty ze styropianu
ekstradowanego nalezy ukfadaé na styk (lub na piéro i wpust) bez szczelin.

Plyty powinny by¢ przycigte na miare bez uszczerbkéw i wyszczerbien.

Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazda warstwe ukfadac mijankowo. Przesuniecie stykéw winno wynosi¢
min. 3cm.

5.2.3. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem {przez nakrycie folia
lub papa).

5.3. Izolacje z welny mineralnej $cianek dziatowych z piyt gipsowo-kartonowych.

W miejscach wymaganych w projekcie nalezy utozy¢ izolacje akustyczng w $ciankach dziatowych. Szczegdlnie
starannie nalezy wykonaé ufozenie mat izolacyjnych na obwodzie okien, w szczelinach drzwi, w szczelinach
$ciany zewnetrznej i konstrukeji sufitu.

5.3.1. Przygotowanie izolacji

a) Przed rozpoczeciem prac nalezy sprawdzi¢, czy materialy izolacyjne sa suche i gotowe do
zamontowania.

b) Nalezy sprawdzi¢ czy zamontowano, przetestowano i odebrano instalacje elektryczne i sanitarne oraz
wentylacyjne umieszczone w $cianach.

5.3.2. Montaz izolacji
a) Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjami montazowymi producenta.
b) Montaz w $cianach wewnetrznych wykona¢ wedtug planéw $cianek dziatowych.

c) Nalezy przyciaé materiaty izolacyjne tak, aby szczelnie pokrywaty powierzchnie.
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d) Materiaty izolacyjne nalezy trwale przymocowac do powierzchni ciany, elementdéw instalacji elektrycznych
oraz elementéw instalacji sanitarnych i mechanicznych, znajdujacych sig w obrebie izolowanej ptaszczyzny.

e) Niedopuszczalne jest zostawienie luk i szczelin za wyjatkiem powstatych na skutek koniecznosci
zachowania odstepu 10 cm od osprzetu oswietleniowego.

6. Kontrola jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.6.

6.1. Materiaty izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna byc potwierdzona przez producenta za$wiadczeniem o
jakoéci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jakosci
nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytwdrcy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnoéci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢
on zbadany zgodnie z postanowieniami normy parnstwowej.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wymagania przy odbiorze.

a) Kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolita, ciagta powtoke, przylegajaca do powierzchni podktadu
lub do uprzednio ufozonej warstwy izolacji.

b) Wystepowanie ztuszczeri, zaciekéw, tysin, spekari, pecherzy, zmarszczek, fatd itp. wad oraz stosowanie
niepetnowartosciowych materiatéw izolacyjnych jest niedopuszczalne.

¢) Izolacje asfaltowe nalezy uktada¢ na podktadach zagruntowanych roztworem asfaltowym wg PN-74/B-24622
lub emulsja asfaltowa wg BN-82/6753-01 po wyschnigciu powtoki gruntowej.

d) Mieszanie materiatéw smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne.

e) Chodzenie, jezdzenie oraz sktadowanie materiatow i narzedzi bezposrednio na utozonej warstwie izolacji jest
niedopuszczalne.

f) 1zolacje powtokowe z roztworu asfaltowego wg PN-74/B-24622 lub emulsji asfaltowej wg BN-82/6753-01
powinny tworzy¢ jednolicie réwng powtoke na catej izolowanej powierzchni. Liczba nakfadanych warstw
roztworu asfaltowego lub emulsji asfaltowej powinna by¢ zgodna z wymaganiami dokumentacji techniczne;j,
lecz nie mniejsza niz dwie.

g) Wpusty podifogowe powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-64/H-74082, PN-86/H-74083, PN-86/H-74084 lub
PN-63/H-74085 i by¢ osadzone bezposrednio w plycie posadzkowej.

Warstwy izolacji powinny by¢ wprowadzone do korpusu lub kielicha wpustu albo szczelnie z nimi pofaczone.

h) Rury przewodzace ciecze i gazy o temperaturze nizszej niz 60 °c powinny byé przeprowadzone przez tuleje
zamocowane szczelnie w écianie. W przypadkach gdy rury przeznaczone sa do przewodzenia cieczy lub gazéw o
temperaturze wyzszej niz 60 °C - pomiedzy rura i tulejg powinna by¢ utozona warstwa izolacji termicznej. Tuleje
powinny byé wykonane z blachy stalowej wg PN-73/H-92120 o grubosci nie mniejszej niz 5 mm.

6.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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7. Obmiar robét

Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST, Wymagania ogéine” pkt.7.
7.1. Jednostka obmiarowg robét jest m’ powierzchni zaizolowanej.

Ho$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych na budowie.

8. Odbidr robot

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogoélne” pkt.8.
8.1. Odbiér robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykoiczeniowych.

Roboty izolacyjne podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci

Ogblne zasady dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania ogéine” pkt.9.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m?’ izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- dostarczenie materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- zagruntowanie podioza,

- wykonanie izolacji,

- uporzgdkowanie stanowiska pracy.

Cena zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-69/B -10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-B-20130:1999/A21:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe.
10.2. inne

Poradnik majstra budowlanego. Arkady Sp. z 0. 0. Warszawa 2003, 2004r.,

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Czesé C: Zabezpieczenia i izolacje. ITB, Warszawa
2004r.

Dokumentacja i specyfikacje w zamoéwieniach publicznych. W. Goliriski, A. Krupa, K. Staskiewicz. Warszawa
2005r.
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1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji stalowej na podstawie gotowego projektu architektoniczno — budowlanego hali widowiskowo —
sportowej 24x48.

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu typowego do lokalnych warunkéw
gruntowych i klimatycznych.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i
montaz elementéw konstrukcji stalowych dla przedmiotowego obiektu.

Wykonawca sporzadzi w razie potrzeby wszystkie rysunki warsztatowe pozwalajace Producentowi na podjecie
wytwarzania elementdw scalonych.

1.4 Okredlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnoé¢ z dokumentacjg projektows,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty.

2.1. Wymagania ogodlne.

Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skfadowania podano w ST ,Wymagania
ogblne”p.2.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji i
dokumentacji projektowej.

Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:
- Ustawie z dnia 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane (Dz. U. z 2003r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U z 2004r. Nr 92, poz. 881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. u. z 2002r. Nr 166, poz. 1360 z péiniejszymi
zmianami).

Na wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w
ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Stal konstrukcyjna
Do konstrukcji stalowych stosowa¢:

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadaéd
wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN
10079:1996, PN-EN 10204+AK:1997, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:

2.2.1. Wyroby walcowane - ksztattowniki
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- dwuteowniki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H/93419:1997, PN-H/93452:1997
oraz PN-EN 10024:1998,

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-2:1998, PN-EN
10056-2:1998/Ap1:2003,

- rury kwadratowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10219-1:2000, PN-EN 10219-2:2000

Ksztaftowniki stosowane do wykonania konstrukeji stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujacym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenie odbiory,
- mieé state ocechowanie,

- mieé wybite znaki cechowe.

2.2.2.Wyroby walcowane - blachy:
- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujacym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenie odbioru,
- mieé state ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.3. Prety okragte
- prety okragte wg PN-75/H-93200/00

2.2.4. Wiasnoéci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan,

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia
widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne fuski i zwalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

- mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki o gruboéci od 25mm i 0,7mm dia walcéwki o grubosci wiekszej.

2.2.5. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w kt6ry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy element lub partia materiafu. Atest powinien zawieraé:

- znak wytworcy
- profil
- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii
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- znak obrdébki ciepinej

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.2.6. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytwérni wraz z o$wiadczeniem wytwérmi, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych
zostaly usuniete. Cechownie farba na elemencie.

2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej.
2.3.1. Materialy do przygotowania powierzchni.

Materialy do przygotowania powierzchni powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawéw malarskich oraz by¢ zgodne z normami PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN iSO 8504-

2:2002.

2.3.2. Farby

Materiaty malarskie powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych
zestawow malarskich oraz by¢ zgodne z normami PN-EN 1SO 12944-1:2001, PN-EN ISO 12944-15:2001.

2.3.3. Farby do zabezpieczenia ogniochronnego konstrukgji stalowej

Wykonawca zobowigzany jest do doboru systemu zabezpieczenia antykorozyjnego zgodnego (wg dopuszczenia
ITB) z wykonywanym, opisanym ponizej zabezpieczeniem ppoz. konstrukcji stalowej. Zabezpieczenie
antykorozyjne bedace warstwg podktadowg systemu zabezpieczenia ppoz. powinno by¢ zgodne z zapisem w
aprobacie ITB dla wybranego zabezpieczenia ppoz.

Zaleca sie nastepujacy rodzaj zabezpieczenia ppoz. nosnej konstrukcji stalowych: farba peczniejgca systemu
Flame Control No 173 lub réwnowazne.

Stosowac zestaw farb ogniochronnych jednego producenta (powtfoka antykorozyjna — podktad ogniochronny,
farba peczniejaca, farba nawierzchniowa). Farba musi zapewnia¢ odporno$¢ ogniowa R 30 konstrukcji stalowej.

Produkty przechowywaé w warunkach suchych, w temperaturze powyzej zera.

2.4. kaczniki.

$ruby, nakretki i inne akcesoria do taczenia konstrukji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto

- éruby powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-82341, PN-
91/M-82342.

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO 887:2002, PN-ISO 10673:2002,.

- do faczenia konstrukcji stalowej z ptyta betonowa na widowni uzywac kotew HILTI.

2.5. Materiaty do spawania.
Materiaty do spawania konstrukgji stalowych powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000.

Do spawania konstrukeji ze stali zwyktej stosuje sig spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA -
146 wg PN-91/M-69430. Elektrody EA-146 s3 to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
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Elektrody powinny mie¢:
- zaswiadczenie jakosci,
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i
wymaganiami producenta.

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-67/M-
69356.

2.6. Skiadowanie materiatéw i konstrukgji.

Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane Zurawiami. Do wyfadunku
mniejszych elementdéw, moina uiy¢ wyciagarek lub wciagnikéw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywnic dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposéb
umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w
sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktadac na
wyznaczonym miejscu, oczyszczal i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktadaé w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2 - 3m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe sktadowac w tym samym potozeniu.
Elektrody skfadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

taczniki, Sruby, nakretki, podktadki) sktadowac w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.7. Badania na budowie.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje Inspektora
Nadzoru.

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jako$ci materiatdw, spoin, otwordw na sruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytwdarni,

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzer w czasie
transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.3.
3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wyciagarek, diwignikéw, podnosnikéw,
podnosnikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dZzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o
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dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich
eksploatacji.

3.2. Sprzet do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukeji stalowej

Roboty zwigzane z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji moga byé wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét.

3.3. Sprzet do zabezpieczenia ogniochronnego konstrukcji stalowej

Roboty zwigzane z zabezpieczeniem ogniochronnym konstrukcji moga byé wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uizyciu sprzetu zalecanego przez producenta zestawu malarskiego (pedzel, watek lub
pistolet).

Niezbedne sa rowniez przyrzady pomiarowe:
- grzebien do mierzenia grubosci warstwy mokrej 25-2000,
- elektroniczny/magnetyczny aparat do mierzenia grubosci warstwy suchej, do 1500,

- ewentualnie przyrzad do mierzenia wilgotnosci w danej warstwie.

3.4. Sprzet do robdt spawalniczych.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologia spawania i
dokumentacja konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny staé na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wpltywdw atmosferycznych,
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wptywdw atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inyniera.

3.5. Sprzet do potaczen na sruby i kotwy HILTL

Do scalania elementéw nalezy stosowaé dowolny sprzet. Do kotew HILTI stosowa¢ urzadzenia zalecane przez
producenta (np. klucz dynamometryczny itp.).

4. Transport
Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.4.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na $rodki transportu powinny odpowiadaé wymogom skrajni i by¢
trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsunieciu, odksztatceniu, przewrdceniu itp. Sposob zatadunku,
transportowania i rozfadunku nie powinien powodowac powstania nadmiernych deformacji, naprezen
uszkodzen. Elementy wiotkie powinny byé odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i

zdeformowaniem.
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5. Wykonywanie robét.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST »,Wymagania ogélne”p.5.
5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskdw metaiu po
cieciu.

Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz
promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapié rysy i pekniecia.

5.3. Zabezpieczenie przed korozja.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z norma PN-EN ISO 12944-7:2001

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot powinna sie miesci¢ w granicach +52C do +252Ciby¢ o 3
stopnie wyisza od temperatury punktu rosy. Wilgotnoé¢ wzgledna powietrza nie powinna by¢ wieksza niz 80%

Powierzchnie stalowe powinny byé oczyszczone i odtluszczone zgodnie 2z obowiazujacymi normami i
zaleceniami producenta zestawu malarskiego, a nastepnie zagruntowane za pomoca érodkow gruntujacych.

Warstwe nawierzchniowa wykonac za pomocg materiatow bedacych elementem danego zestawu malarskiego.
Metody nanoszenia powtok malarskich:

- malowanie pedzlem,

- nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inzyniera.

5.4. Zabezpieczenie ogniochronne konstrukeji stalowej.

Roboty powinny by¢ wykonywane przez wyspecjalizowang firme i przeszkolony zespot wykonawczy.

5.4.1. Przygotowanie podioia

Powierzchnie stalowe powinny byé oczyszczone i odttuszczone zgodnie z obowiazujgcymi normami i
zaleceniami producenta zestawu malarskiego.

5.4.2. Warunki obrébki.
Temperatura otoczenia przy naktadaniu recznym powinna by¢ 2 +102C, natomiast przy natryskiwaniu 2 +12°C.
Temperatura stali powinna wynosi¢ co najmniej +52C.

Pomieszczenia, w ktérym przeprowadzane s3 prace malarskie musza by¢ w miare mozliwosci suche i dobrze
przewietrzane.

5.4.3. Wykonywanie powtoki.
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Przed uzyciem farby dobrze wymieszac. Wszystkie kolejne warstwy nanosi¢ bardzo starannie.

Nalezy doktadnie przestrzega¢, podanych przez producenta zestawu malarskiego, minimalnych grubosci warstw
mobkrej i suchej powtoki malarskiej oraz czaséw schnigcia przed natozeniem nastgpnej warstwy.

Czas schniecia zalezny jest w duzym stopniu od temperatury otoczenia i wilgotnosci wzglednej powietrza.
Kazda warstwa nastepna moze byé natozona dopiero wtedy, gdy wilgotnosé poprzedniej nie przekracza ok.
12%.

Metody nanoszenia powtok malarskich:
- malowanie pedzlem,

- nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie.

Kazda nanoszona warstwa powinna byé odebrana przez inzyniera.

5.5. Sktadanie zespotow

5.5.1. Czeéci do sktadania zespoféw powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w
miejscach, ktére po montazu beda niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowac
dotrzymanie wymagar doktadnosci zespotéw.

5.5.2. Polaczenia spawane

1. Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje sie wedtug
wiasciwych norm spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowa¢ nie wieksza od 1,5mm.
2. Wykonanie spoin.

Rzeczywista grubosé spoin moze by¢ wieksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubo$¢ mniejsza:

0 5% - dla spoin czofowych

0 10% - dla pozostatych

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu i nawisy lica.

3. Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagana technologie spawania

moze zleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

4, 7Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajacym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng
ospowatosé, braki przetopu, pecherze nalezy usunac przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
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5.5.3. Potaczenia na Sruby.

Diugos$é $ruby powinna by¢ taka aby moina byfo stosowaé mozliwie najmniejsza liczbe podkiadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej niz na dwa zwoje.

Nakretka i teb éruby powinny bezposrednio lub przez podktadke dokfadnie przylegac do faczonych powierzchni.

Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwg
smaru.

$ruba w otworze nie powinna przesuwaé sie ani drgac przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

5.5.4. Polaczenia kotwami Hilti.

Konstrukcje stalowa mocowaé do plyty zelbetowej widowni kotwami Hilti wg wytycznych podanych przez
producenta.

5.6. Montaz konstrukeji.

5.6.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale $rodkéw, ktore zapewnia
osiagniecie projektowanej wytrzymatosci | statecznoéci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukeji.
Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci elementéw uprzednio
zmontowanych.

5.6.2. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan podtoza,
- linie odniesienia rzednych obiektu,

- poréwnaé wyniki pomiaréw z wymiarami projektowanymi.

5.6.3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawic uszkodzenia elementéw powstatych podczas transportu i
sktadowania.

6. Kontrola jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST, Wymagania ogobine” pkt.6.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi
w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét

Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogblne” pkt.7.
7.1 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1tona wykonanej i zmontowanej konstrukeji stalowej jako catosci.

w
o
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8. Odbidr robét

Ogblne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt.8.
8.1. Zgodnos¢ robdt z dokumentacja projektows i ST.

Roboty powinny byé wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektows, specyfikacja techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbidr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Podstawg odbioru rob6t zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robdt zgodnie z dokumentacja
projektowg i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Zakres rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt.9.
9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

a) wykonanie konstrukcji jako catosci

- prace przygotowawcze,

- dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robét,

- badanie i obrébka elementéw stalowych do scalania,

- scalenie elementdw i ich spawanie,

- przygotowanie podfoza i zabezpieczenie ogniochronne konstrukgji
- wykonanie niezbednych pomiardéw i badan wymaganych przez SST lub zleconych przez Inzyniera,
- gromadzenie wynikéw przeprowadzonych badan.

b) Transport konstrukcji

- zatadunek konstrukcji na srodki transportu,

- przewiezienie konstrukcji z wytwérni na plac budowy,

- roztadunek konstrukeji na placu sktadowym na budowie,

- usuniecie uszkodzen powstatych w trakcie transportu.

c) Montaz konstrukcji

- prace przygotowawcze,

- montaz rusztowan i pomostéw roboczych,

- montaz wstepny z regulacjg geometrii,

- state zespolenie elementéw przez spawanie,

- wykonanie innych potgczen (na sruby),
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- usuniecie ewentualnych usterek,

- demontaz ewentualnych rusztowar i pomostéw roboczych,

- uporzgdkowanie miejsca robét,

- wykonanie niezbednych pomiaréw i bada wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,

- gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiarow i badan.

Cena zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiafowe.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukeyjnych. Warunki techniczne
dostawy.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zfaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczenia stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczenia stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogéine techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukeyjnej. Wymiary.

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne e stali konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i
wymiaréw.

PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003 (poprawka} Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne e stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztaftu i wymiardéw.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.
PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-EN 10219-1:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10219-2:2000 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.

PN-73/H-93460.00 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

PN-73/H-93460.01 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

PN-1SO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-ISO 8992:1996 Czesci ztgczne. Ogdlne wymagania dla $rub, wkretéw, srub dwustronnych i nakretek.
PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.
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PN-EN ISO 4014:2002 $ruby z tbem szesciokatnym. Klasa doktadnosci A i B.

PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym.

PN-91/M-82341 Sruby pasowane z them szedciokatnym z gwintem krétkim.

PN-91/M-82342 Sruby pasowane z them szesciokatnym z gwintem dtugim.

PN-EN ISO 887:2002 Podkiadki okragte do Srub, wkrgtow i nakretek ogdlnego przeznaczenia. Uktad ogdlny.
PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. Ogolne wymagania i
badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do spawania fukowego
stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania fukiem krytym.
PN-7/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-EN 1SO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych produktdw.
Metody przygotowania powierzchni. Cze$é 1: Zasady ogolne.

PN-EN 1SO 8504-2:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 2: Obrébka strumieniowo — $cierna.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukgji stalowych za pomoca ochronnych
systeméw malarskich. Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukeiji stalowych za pomoca ochronnych
systemoéw malarskich. Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich.

10.2. Inne
Poradnik majstra budowlanego. Arkady Sp. z 0. 0. Warszawa 2003, 2004r.,

,Dokumentacja i specyfikacje w zamowieniach publicznych”, W. Goliriski, A. Krupa, K. Staskiewicz, Warszawa
2005r.
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1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji drewnianych na podstawie gotowego projektu architektoniczno — budowlanego hali widowiskowo —
sportowej 24x48.

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu typowego do Ickainych warunkéw
gruntowych i klimatycznych.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i
montaz konstrukcji z drewna klejonego wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robdt wchodza:
= Wykonanie i montaz konstrukcji nosnej z drewna klejonego.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5 Ogéline wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé z dokumentacjg projektows,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiatly.

Ogélne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania | sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogblne”p.2.

2.1 Drewno konstrukcyjne.

Do produkcji elementéw klejonych warstwowo powinno by¢ stosowane drewno konstrukcyjne $wierkowe klasy
o wihasciwosciach mechanicznych odpowiadajgcym wymaganiom normy PN-EN 386:2002.

Wilgotno$¢ drewna konstrukcyjnego przeznaczonego do wykonania elementéw klejonych warstwowo powinna
wynosi¢ 12£2%.

Elementy drewniane powinny by¢ uodpornione na dziatanie korozji biologicznej zabezpieczone metody
powierzchniowa, przy uzyciu srodkdéw dopuszczonych do obrotu i stosowania na terenie E.U.

Elementy konstrukcji z drewna powinny by¢ zabezpieczone przed dtugotrwatym zawilgoceniem we wszystkich
stadiach ich wykonania.

Grubos¢ poszczegdlnych warstw drewna powinna wynosi¢ 22 do 44 mm, w zaleznosci od krzywizny elementu, a
ich szerokos¢ maksymalnie 210 mm. Potagczenia warstw na dtugosci elementéw klejonych nalezy wykonywaé na
ztacza klinowe (dtugosé klinéw od 10 do 20mm). Odlegtosci osiowe pomiedzy potaczeniami klinowymi
sgsiadujgcych warstw powinny by¢ nie mniejsze niz 300mm.

Warunki klejenia musza zapewnic¢ warunki wytrzymatosci zfgczy klinowych na zginanie, zgodnie z wymaganiami
PN-81/B-03150.03.

Wytrzymatosé miedzywarstwowych spoin kiejowych na $cinanie powinna by¢ nie mniejsza niz 7,0 MPa — w
stanie suchym oraz nie mniejsza niz 4,0 MPa — w stanie wilgotnym (po 24 godzinach moczenia w wodzie).
Rozwarstwienie spoin klejowych powinno odpowiada¢ wymaganiom Pr PN-EN 386.
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Ksztatt elementéw musi by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa. Dopuszczalne odchyiki wymiarowe
elementéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami Pr PN-EN 390.

- Okucia stalowe muszg by¢ zabezpieczone przed korozjg przez cynkowanie zanurzeniowe.

- taczniki stalowe muszg by¢ zabezpieczone przed korozjg przez cynkowanie zanurzeniowe.

2.2 Kleje.

Do wykonania elementéw klejonych warstwowo powinien by¢ stosowany klej na bazie zywic fenolowo -
rezorcynowo — formaldehydowych ENOCOL RL 1641 T z utwardzaczem DP 174 lub inne kleje spetniajace
wymagania PN — EN 301:1994 oraz PN/B-03150.01.

2.3 Pakowanie i przechowywanie.

Elementy z drewna klejonego warstwowo nie powinny by¢ pakowane w materiaty nie przepuszczajace
powietrza. Elementy powinny by¢ zaopatrzone w etykiete zawierajgca nastepujgce dane:

e Nazwa wyrobu

e Nazwa i adres producenta

»  Date produkcji iub nr partii

°  Wymiary elementu

e Numer Aprobaty Technicznej ITB

¢ Numer certyfikatu lub deklaracji zgodnosci z Aprobatg Techniczng wydany jest przez wiasciwa
jednostke akredytowang jest przez Polskie Centrum Badan i Certyfikacji. Deklaracje zgodnosci wydaje
Producent przedmiotowych wyrobéw,

® Znak budowlany, zgodny z Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31
lipca 1998r w sprawie systeméw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodno$ci oraz sposobu
znakowania wyrobéw budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie.

Elementy z drewna klejonego powinny byé przechowywane na podtoiu utwardzonym, w miejscach
przewiewnych, zabezpieczonych przed bezposrednim dziataniem czynnikéw atmosferycznych i odizolowanych
od gruntu, zgodnie z instrukcjg dostarczona przez Producenta lub Projektanta obiektu.

Elementy powinny by¢ sktadowane na podkfadkach, na wysokosci co najmniej 25cm od podicza i takim
rozstawie podktadek, aby nie powstaly dodatkowe odksztatcenia. Przy uktadaniu warstwowym wysokosé
sktadowania elementéw nie powinna przekraczac trzech warstw elementéw. Warstwy powinny by¢ oddzielone
od siebie przektadkami, rozmieszczonymi w sposéb nie powodujacy powstania ich deformaciji.

3. Sprzet.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST, Wymagania ogélne”p.3.

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy uzyciu dowolnego typu sprzetu wskazanego
przez Inzyniera.

4. Transport.

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,, Wymagania ogdlne”p.4.
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Elementy konstrukcyjne z drewna klejonego warstwowo mogg byé przewoione dowolnymi $rodkami
transportu pod warunkiem zabezpieczenia ich przed odksztatceniem i uszkodzeniem mechanicznym oraz przed
dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

5. Wykonanie robét.
Ogbine wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST, Wymagania ogélne”p.5.

Montaz powinien byé wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montazu z zastosowaniem
srodkéw zapewniajacych stateczno$¢ w kazdej fazie montazu oraz osiggniecie projektowanej noénosci i
sztywnosci po ukonczeniu robdt. Montaz powinien by¢ okreslony na podstawie zatozen projektowych,
warunkéw placu budowy oraz zgodnie ze sztuka budowlang i zasadami BHP.

Ramy dwuprzegubowe powinny byé oparte przegubowo na fundamentowych stopach zelbetowych. Potaczenia
stupéw z fundamentami nalezy zapewnié za pomoca elementu stalowego mocowanego do konstrukji
drewnianej za pomocg $rub M24, za$ do konstrukeji fundamentéw za posrednictwem kotew wklejanych HILTI

HVA.

Dopetnieniem konstrukeji dachu stanowig ptatwie dachowe oraz pfatwie $cian bocznych podfaczone
przegubowo do ptaszczyzn bocznych elementéw ram za pomoca zfaczy stalowych na gwozdzie karbowane
f4/60mm.

Konstrukcje hali uzupeiniajg stezenia stalowe. Stezenia konstrukeji stanowig $ciggi stalowe 820, ze stali 18G2,
umiejscowione w polach przedskrajnych lub skrajnych hali.

Przed montazem diwigaréw nalezy sprawdzi¢ wszystkie potaczenia oraz naprawi¢ ewentuaine niedociggniecia.

W trakcie montazu diwigary nalezy zabezpieczy¢ przed zwichrowaniem poprzez dodatkowe usztywnienia.
Zmontowane elementy powinny by¢ natychmiast usztywnione w sposéb staly lub tymczasowy oraz
zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi.

Dopuszczalne odchytki wymiardw ram nosnych po ich trwalym zamocowaniu nie powinny byé wieksze niz
podane w projekcie i zgodne z PN-EN-390.

Odchytki wymiaréw przekrojéw elementéw konstrukcji drewnianych nie powinny przekraczaé¢ wielkosci
podanych w dokumentacji techniczne;j.

6. Kontrola jakosci robét.

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt.6.

Elementy klejone warstwowo powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 386 oraz PN-B-03150:2000. Powinny
by¢ wykonywane w wyspecjalizowanych zakfadach przez wykwalifikowanych pracownikéw i podlegaé kontroli
jakosciowej produkcji, zgodnie z przyjetym systemem zaktadowej kontroli jakosci.

Badania kontrolne i ocene jakosci wyrobdw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zasadami biezacej i okresowej
kontroli jakosci.

A. Biezgca kontrola jakosci obejmuje sprawdzenie:
a) Rodzaju i jakosci stosowanych materiatéw na podstawie kontroli:

- klasy drewna konstrukcyjnego - na podstawie klasyfikacji wytrzymato$ciowej metodg mechaniczng
wedtug PN-EN 519 lub metodg sortowania wizualnego wedtug PN-EN 518.

- wilgotnosci drewna — kontrolowana metoda wg PN-EN 408:1998 przed rozpoczeciem klejenia elementéw
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- rodzaju kleju — polega na sprawdzeniu dokumentéw dotaczonych do kazdej partii kleju fenolowo —
rezorcynowo — formaldehydowego, potwierdzajacych zgodnos$é z wymaganiami norm PN-EN 301 lub PN/B-
03150.01.

b} Przebiegu procesu technologicznego na podstawie kontroli:

- grubodci i szerokosci warstw — za pomoca suwmiarki z doktadnoscig do 0,1mm na losowo wybranych
elementach. Wyniki pomiaréw nalezy poréwnac z wymaganiami w p.2.1,

- charakterystyki i sposobu rozmieszczania ztgczy klinowych — za pomoca tasmy mierniczej z doktadnoscig
do 1cm. Wyniki pomiaréw nalezy poréwnac z wymaganiami w p.2.1,

- wytrzymatosci na zginanie klejonych ztaczy klinowych — badana wedtug PN-B-03156. Wyniki nalezy
poréwnac z wymaganiamiw p.2.1,

- wytrzymatosci na $cinanie miedzywarstwowych spoin klejowych lub ich rozwarstwienia — wytrzymatosé
na $cinanie badana wedtug Pr PN-EN 392, rozwarstwienie spoin klejowych badane wedtug Pr PN-EN 391.
Whyniki poréwna¢ z wymaganiami okre$lonymiw p.2.1.

¢) Ksztattu i odchytek wymiarowych gotowych elementéw.

Badania biezace powinny by¢ prowadzone przez Producenta dia kazdej partii elementéw z drewna
klejonego warstwowo, przeznaczonej do odbioru.

Ksztatt i odchytki powinno sie sprawdzac przy uzyciu przyrzadéw pomiarowych typu tasmy, suwmiarki itp.
Whyniki nalezy poréwnaé z wymaganiami podanymi w p.2.1.

B. Okresowa kontrola jakosci obejmuje:
e  Biezaca kontrole jakosci wg A,
®  Sprawdzenie odpornosci ogniowej elementdw — zgodnie z PN-90/B-02851.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane raz na trzy lata przez uprawnione, niezalezne jednostki naukowo —
badawcze.

Dang partie elementéw z drewna klejonego warstwowo nalezy uznaé za zgodng jezeli wyniki wszystkich badani
sg pozytywne.

7. Obmiar robét.

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt.7.
Jednostkami obmiarowymi jest 1m3.

Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie ilos¢ (m3) zmontowanej konstrukcji drewnianej, tj. taczng dtugosé
elementéw pomnozong o pole powierzchni poszczegdinych przekrojow.

8. Odbiér robot.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.8.

Wszystkie roboty zwigzane z montazem konstrukeji dzwigaréw dachowych z drewna klejonego podlegaja
odbiorom.

Podstawa kwalifikujacg do odbioru wykonania konstrukcji iz drewna stanowig nastepujace dokumenty:
*  Projekt techniczny,
¢ Dziennik budowy

*  Dokumentacja powykonawcza
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e Stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi
w dokumentacji powykonawczej.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawicé:
- petng dokumentacje powykonawczg,
- wszystkie protokoty z badar kontrolnych oraz certyfikaty jakoéci materiatow i wyrobdw,

- protokoty z odbioréw biezacej i okresowej kontroli oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonania
robét z uwzglednieniem robot zanikajgcych,

- wyniki sprawdzenia doktadnosci wymiaréw elementéw i ich usytuowania,

- wykaz wszystkich niezgodnosci, ktére miaty miejsce w trakcie wykonywania robét i dziatan korekcyjnych
zwigzanych z ta sytuacjg,

- pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji, potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

Odbiér kofcowy obejmuje nastepujace stwierdzenia:

a) Zgodnosci z dokumentacjg techniczng — na podstawie poréwnania wynikéw badan z wymaganiami
norm i aprobat technicznych z dodatkowymi ustaleniami podanymi w projekcie lub ekspertyzach
technicznych oraz z wymaganiami podanymi w ST.

b) Prawidtowos¢ ksztattu i wymiardéw konstrukeji,

c) Prawidtowos¢ oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw konstrukcyjnych,
d) Prawidtowos¢ wykonania ztgczy,

e) Prawidtowosc¢ zabezpieczenia konstrukcji,

f)  Nieprzekroczenia odchytek wymiarowych elementéw i catej konstrukcji.

Jesli okaze sie ze konstrukcja wykonana jest w spos6b niezgodny z wymaganiami podlegaja odrebnemu
postepowaniu i mogg by¢ odebrane pod warunkiem, ze odstepstwa nie zagrazajg bezpieczeristwu konstrukgji,
nie utrudniajg warunkéw i nie obnizajg komfortu jej uzytkowania. W pozostatych przypadkach zaleca sie
zlecenie ekspertyzy technicznej.

W odbiorze powinny braé udziat przedstawiciele zainteresowanych uczestnikéw procesu budowlanego.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.9.

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m3. Cena obejmuje dostarczenie materiatu, roztadunek i
montaz zgodnie z projektem i niniejsza specyfikacja.

10. Przepisy zwigzane.

PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 386:2002 Drewno klejone warstwowo. Wymagania eksploatacyjne i minimalne wymagania
produkcyjne.

PN-EN 387:2002 Drewno klejone warstwowo. Duze ztgcza klinowe. Wymagania jakoéciowe i
minimalne wymagania produkcyjne.

PN-EN 390:1999 Drewno klejone warstwowo. Wymiary. Dopuszczalne odchytki.
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PN-EN 1194:2000 Konstrukcje drewniane. Drewno klejone warstwowo. Klasy wytrzymatoéci i okreélenie
wartosci charakterystycznych.

Inne publikacje:

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Czesé A: Roboty ziemne, konstrukcyjne i
rozbidrkowe, zeszyt 4 Konstrukcje drewniane, ITB W-wa 2004,

Aprobata Techniczna ITB AT-15-2855/99
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1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych ze wznoszeniem $cian zewnetrznych i wewnetrznych hali na podstawie gotowego projektu
architektoniczno — budowlanego hali widowiskowo — sportowej 24x48.

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu typowego do lokalnych warunkéw
gruntowych i klimatycznych.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robét zwigzanych ze wznoszeniem $cian wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robét wchodza:
= Sciany murowane z bloczkéw gazobetonowych.
s Sciany dziatowe gipsowo-kartonowe.
= Sciany dziatowe laminowane.

= Sciany zewnetrzne hali sportowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnoé¢ z dokumentacja projektows,
SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1 Wymagania dla elementéw murowych:
Wymagania te dotycza:

> cech zewnetrznych (ksztaftu, wymiaréw, tolerancji wymiarowych, wad i uszkodzen), ktérych oceny
mozna dokonaé na placu budowy,

> cech fizycznych (masa, gestosé objetosciowa elementu i tworzywa, izolacyjno$é cieplna, wytrzymatosé
na sciskanie lub zginanie, promieniotwérczosé naturalna, wystepowanie szkodliwych domieszek,
odpornosé chemiczna itp.), ktérych oceny mozna dokonaé laboratoryjnie.

1.5.2. Wymagania w odniesieniu do $cian gipsowo-kartonowych.
Ptyty gipsowo-kartonowe powinny spetnia¢ wymagania okre$lone w normie PN-B-79405.

Przy wykonywaniu Scian z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-72/B-
10122. Wymagania dotyczg elementdéw opisanych w SST , Tynki, oktadziny”.
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1.5.3 Wymagania w odniesieniu do $cian z laminatéw.

Wszystkie materialy i elementy sktadowe potrzebne do zamontowania $cianek laminowanych powinny
stanowi¢ kompletny system. Wykonawca powinien zapewnié, ze beda one kompatybilne ze wszystkimi
pozostatymi materiatami i elementami oraz ze beda spetnia¢ wymagania podane przez producenta.

1.5.4 Wymagania w odniesieniu do $cian zewnetrznych hali.

Wszystkie elementy stalowe potrzebne do zamocowania $ciany zewnetrznej powinny pochodzi¢ od jednego
producenta i by¢ kompatybilne pod wzgledem koloru i odcienia na catym odcinku $ciany oraz spetnia¢ wszystkie
wymagania podane w dokumentacji technicznej i SST.

Wykonawca jest odpowiedzialny za zapewnienie, ze wszystkie materialy i elementy skfadowe beda
kompatybilne ze wszystkimi pozostatymi oraz beda spetnialy wymagania odnoénie wykonania, zgodnosci z
zaméwieniem.

Wszystkie materiaty, elementy sktadowe i podzespoly musza byé w petni zgodne z poiskimi ustawami i
wymogami przepiséw.,

Nalezy uzyska¢ Certyfikaty ITB i wszelkg konieczng dokumentacje wykazujacg zgodnosé systemu z polskimi
normami i prawem polskim. Jesli Wykonawca stwierdzi, ze jakiekolwiek wymagania niniejszej specyfikacji lub
rysunkéw w dokumentacji projektowej sg sprzeczne z wymaganiami zawartymi w przepisach i ustawach
powinien powiadomic o tym Architekta i Inspektora Budowy.

Sciany zewnetrzne powinny spefniaé wymagania konstrukcyjne dotyczace wytrzymatosci na dziatanie wiatru i
obcigzen statycznych. Rodzaje obciaZen, zasady ich przyjmowania w obliczeniach statycznych, zatozenia do
obliczen stycznych podano w PN-84/B-03230.

2. Materiaty.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST »Wymagania
ogdblne”p.2.

2.1 Woda.
Do przygotowania zapraw mozna stosowac kazdg wode zdatna do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wéd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2 Zaprawy budowlane.
Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczeénie po jej
przygotowaniu (do 3 godzin).

Do zapraw nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaczynu gipsowego nalezy stosowaé piasek drobnoziarnisty, ktéry powinien przechodzi¢ przez sito o
przeswicie 0,5mm.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé jednolitg i jednobarwng mase, bez
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