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5.2.1. Mycie i konserwacja.

Metody czyszczenia muszg by¢ zgodne z wymaganiami producenta.

Po zakoriczeniu prac montazowych i zdjeciu folii ochronnej wszelkie zabrudzenia stepujace na ptytach w postaci
tluszczéw, pytéw, kurzu usuwaé recznie roztworem wodnym z dodatkiem tagodnego srodka myjgcego
rozpuszczalnego w wodzie (pH ~ 7) przy pomocy tkaniny bawetnianej lub gabki, a nastepnie sptukaé woda.

Czynnosci te zaleca sie wykonywac przy temperaturze dodatniej.

5.2.2. Warunki atmosferyczne przy montaiu piyt.

Ze wzgledu na stosunkowo maly ciezar ptyt przy ich znacznej powierzchni nie nalezy prowadzi¢ montazu przy
predkosci wiatru ponad 9m/sek. {42 w skali Beauforta).

Nie prowadzi¢ montazu ptyt w czasie opaddw atmosferycznych (deszczu lub $niegu) oraz w czasie gestej mgly.

Jezeli w skutek zapadajgcego zmroku pogarsza sie widocznosci, a brak jest oswietlenia sztucznego, montaz piyt
powinien zostac¢ przerwany.

Prace uszczelniajgce powinny byé wykonywane przy temperaturze otocznia powyzej 42C.

5.3. Wykonanie odwodnienia budynku hali.

»  Rynny
Rynny powinny by¢ sktadane z pojedynczych cztonéw w elementy wielocztonowe. Powinny by¢ tgczone na
zakfad, faczone w zfgczach poziomych. Rynny powinny by¢é mocowane do elementdw drewnianych dachu
uchwytami, rozstawionymi w odstepach.

Spadki rynien regulowac na uchwytach. Rynny powinny mie¢ zamocowane wpusty do rur spustowych.

> Rury spustowe
Rury spustowe powinny by¢ sktadane z pojedynczych cztondw w elementy wielocztonowe. Powinny by¢ taczone
na zaktad, faczone w zfgczach poziomych. Rury spustowe powinny byé mocowane do $cian uchwytami,
rozstawionymi w odstepach. Uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaly do elementéw elewacii
budynku. Rury spustowe rozmieszcza¢ zgodnie z projektem technicznym po obu stronach budynku hali, co
drugi modut konstrukcyjny.

5.4. Montaz elementéw dachowych.

Whytaz dachowy, klape oddymiajgca, tawy lub stopnie kominiarskie nalezy mocowaé¢ wg wskazan podawanych
przez producenta ze szczegéinym wskazaniem sposobu montazu odnosnie pokrycia dachowego z piyt
systemowych.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na uszczelnienie miejsc wokét wytazu i klapy oddymiajgcej — zabezpieczenie

przed woda opadowa.

Przy montazu faw lub stopni kominiarskich me uszkodzi¢ powierzchni ptyt dachowych. P
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6. Kontrola jakosm robét.
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Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.6.

6.1 Pokrycie dachu ptytami warstwowymi.
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Przed wbudowaniem elementéw wszystkie przygotowane i zmontowane zespoly przed ich przekazaniem na
budowe powinny by¢ doktadnie sprawdzone pod katem zgodnosci z zamdwieniem.

Wszystkie produkty powinny by¢ oznakowane lub zaopatrzone w etykiety dla ufatwienia identyfikacji w czasie
montazu, przemieszczania, magazynowania i instalacji.

Kontroli podiegajg roboty zwigzane z zamocowaniem plyt warstwowych, a takie prace zwigzane z
uszczelnieniem i obrébka blacharska w miejscach gdzie facza sie elementy ze soba.

6.2 Rynny i rury spustowe.

Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja techniczng, sprawdzeniu materiatéw,
sprawdzeniu potagczen poszczegdinych odcinkéw rynien, umocowan. Nalezy réwniez sprawdzi¢ czy w rynnach
nie ma dziur, peknigé. Zaleca sie sprawdzenie spadkéw i szczelnosci rynien przez nalanie wody do rynien.

Sprawdzenie rur spustowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg techniczng, sprawdzeniu
materiatéw, sprawdzeniu potgczen poszczegdlnych odcinkéw rur spustowych, umocowan, braku odchylei rur
od prostoliniowosci i kierunku pionowego. Nalezy réwniez sprawdzi¢ czy w rurach spustowych nie ma dziur,

peknieé.
6.3 Wylaz, klapa oddymiajgca.

Sprawdzenie polega na stwierdzeniu zgodnosci usytuowania na dachu z dokumentacjg techniczng, sprawdzeniu
potgczenia z pokryciem dachowym i szczelnosci.

6.4. kawy lub stopnie kominiarskie.

Sprawdzenie polega na stwierdzeniu prawidtowej stabilnosci potaczenia z pokryciem dachowym.

7. Obmiar robét.

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt.7.
7.1 Plyty warstwowe,

Jednostkg obmiarowa robét zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego z ptyt warstwowych jest Im2.

7.2 Rynny i rury spustowe.
Jednostkg obmiarowa robét zwigzanych z wykonaniem rynien i rur spustowych jest 1m.

llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

7.3 Wytaz dachowy, klapa oddymiajaca.

Jednostkg obmiarowa robét zwigzanych z zamocowaniem wytazu i klapy na dachu jest 1m’.

7.4 tawy lub stopnie kominiarskie.

Jednostkg obmiarowg robdét zwigzanych z zamocowaniem taw lub stopni kominiarskich na dachu jest 1mb
odpowiedniej szerokosci elementu.
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8. Odbidr robaét.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt.8.
8.1. Pokrycie dachu z ptyt warstwowych.

Roboty zwigzane z pokryciem dachu blacha jako roboty zanikajagce wymagajg odbioréw czesciowych. Odbiér
taki powinien obejmowac:

> sprawdzenie podtoza,

> Jakosci zastosowanych materiatéw, sprawdzenie witasnosci technicznych tych materiatéw z
wystawionymi atestami wytwarcy,

» doktadnosci wykonania poszczegélinych warstw pokrycia,
> doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Badanie koricowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu robét, po deszczu. Odbiér koricowy polega na
doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i potgczenia ich z urzadzeniami
odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczeri eksploatacyjnych.

Wszystkie produkty zastosowane do mocowania pokrycia dachowego powinny dawac jednolitosé wygladu.
Powierzchnie blach nie moga by¢ uszkodzone, odksztatcone, zabrudzone, pokryte rdzg, itp.

Nalezy sprawdzi¢ sposéb mocowania, iHlo$¢ tacznikdéw, czy na skutek fgczenia Scian blacha nie ulegta
uszkodzeniu.

8.2 Odbidér obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych, elementéw dachowych takich jak wytaz, klapa
oddymiajaca, fawy i stopnie kominiarskie.

0Odbidr taki powinien obejmowac:
»> Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych,
» Sprawdzenie mocowania elementéw ,
» Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw,
>

Sprawdzenie szczelnosci potaczen.

Wyniki odbioréw powinny by¢ kazdorazowo wpisane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.9.
9.1. Pokrycie dachu z plyt warstwowych.
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m2. Cena obejmuje:
e  przygotowanie stanowiska roboczego,
e obstuge sprzetu,
* ustawienie i obstuge ewentualnych rusztowar do 10m,
*  zakup, dostarczenie i zmontowanie gotowych elementoéw,
® docinanie, uszczelnianie, obrébka,

e oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
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9.2 Rynny i rury spustowe

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m rynien i rur spustowych. Cena obejmuje:

przygotowanie,
zmontowanie, umocowanie potgczen,

uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.3 Wylaz i klapa oddymiajaca, tawy, stopnie kominiarskie.

przygotowanie stanowiska roboczego,

obstuge sprzetu ,

zakup, dostarczenie i zmontowanie gotowych elementéw,
docinanie, uszczelnianie, obrobka,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw.

10. Przepisy zwigzane.

10.1 Normy.

PN-84/B-03230 Lekkie $ciany ostonowe i przekrycia dachowe z ptyt warstwowych i zebrowych. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

10.2 inne dokumenty i instrukcje.

Poradnik majstra budowlanego.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom 1. Budownictwo ogélne. Arkady

1990.

mp project mirostaw pacek

Biuro: ul. Balicka 134, 30-149 Krakdw, Polska,
tel. (12) 661 82 35, fax. (12) 661 82 36,
e-mailt biuro@mpproject.pl

e-mail2; anna.dylewska@interia.pl



Przejscie konstrukcji stalowej przez dach

uszczelnienie z folii EPDM
zaprojektowane dostarczone

i wykonane przez
wyspecjalizowanego montazyste K

kotnierz wewnetrzny

|
!
|
|
o trukc}a stalgwa

uszczelnienie z folii EPDM
zaprojektowane dostarczone

i wykonane przez
wyspecjalizowanego montazyste

AYAVATAVAYAY T

WAy

stosowat atestowang mase uszczelniajgca

SKALA




mp project mirostaw pacek  gotowe projekty hal sportowych

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA,
B.09 SLUSARKA OKIENNA | DRZWIOWA
STOLARKA DRZWIOWA

HALA WIDOWISKOWO - SPORTOWA 24x48

OBIEKT:
LOKALIZACJA:
INWESTOR:
GENERALNY PROJEKTANT: mp project mirostaw pacek
30-149 Krakodw, ul. Balicka 134
tel. (12) 661 82 35, fax. (12) 661 82 36
e-maill: biuro@mpproject.pl
AUTORZY OPRACOWANIA: mgr inz. AGNIESZKA JABLONSKA

mgr inZ. ANNA KARP



HALA WIDOWISKOWO ~ SPORTOWA 24x48 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJIA TECHNICZNA
SLUSARKA | STOLARKA
sir. 2

1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki i $lusarki okiennej i drzwiowej oraz przeszklenia na podstawie projektu gotowego architektoniczno —
budowlanego hali widowiskowo — sportowej 24x48m.

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu typowego do lokalnych warunkéw
gruntowych i klimatycznych.

1.3 Zakres rob6t objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
montazu $lusarki drzwiowej i okiennej wystepujacych w obiekcie typowej hali widowiskowo-sportowej24x48m.

W zakres tych robét wchodza:
e Slusarka okienna aluminiowa
e  Slusarka drzwiowa hali stalowa,
e Stolarka drzwiowa hali drewniana,
®  Przeszklenia w ramie aluminiowe},
¢ Drobne elementy slusarskie w budynku: kratki aluminiowe w pomieszczeniu kottowni i wentylatorni.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5 Ogéline wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢é wykonania robét, ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektows,
SST i poleceniami Inzyniera. Dodatkowo przed zamoéwieniem stolarki i slusarki nalezy sprawdzi¢ wymiary
otwordw okiennych.

2. Materiaty.

Ogdblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania
0g6lne”p.2.

Wszystkie materialy i elementy sktadowe zostaly zaprojektowane tak, aby stanowity kompletny system o
charakterystyce okreslonej ponizej. Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materialy i elementy
sktadowe byly kompatybilne w stosunku do siebie i zgodne z projektem.

Wszystkie szklenia i ramy powinny pochodzi¢ od jednego zatwierdzonego producenta i beda kompatybilne
pod wzgledem koloru i odcienia na catym odcinku tego projektu.

Wymaga sie, aby wszystkie elementy sktadowe, materialy i podzespoty byty w petni zgodne z polskimi normami
i posiadaty aprobate techniczna.

Wymaga sie, aby montaz $lusarki aluminiowej wykonata specjalistyczna firma.

2.1. Slusarka aluminiowa oraz przeszklenia w ramiach aluminiowych

2.1.1. Wbudowaé nalezy slusarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami.

2.1.2. Powioki
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Wszystkie elementy aluminiowe otrzymajg wykoriczenie powtoka proszkowa, kratki aluminiowe w kottowni i
wentylatorni {symbol w dokumentacji K1), zaréwno oscieznica i lamele wykonane zostang z aluminium w
kolorze popielatym — dodatkowo do kratki zostanie zamontowana od wewnatrz siatka przeciw owadom o
oczkach 2/2 mm.

Obrébka wstepna zostanie przeprowadzona zgodnie z normg DIN 50939. Wszystkie powierzchnie musza by¢
catkowicie wolne od pytéw, zanieczyszczern i wilgoci przed natozeniem powfoki. Nalezy zapobiec
zanieczyszczeniu powierzchni po obrébce wstepnej i natychmiast potem natozyé powtoke.

Powtoki powinny spefniaé wymogi prob kwalifikacyjnych zgodnie z normg 1SO 2360 (grubos¢), 1SO 2813
(luminacja), 1SO 2409 (przyleganie), 1ISO 2815 (wgniecenia), ISO 1519 (sktadanie), 1ISO 1520 (formowanie
glebokie).

Elementy musza by¢ wypalane niezwlocznie po nafozeniu powfoki, réznice temperatur w czasie wypalania nie
powinny przekroczyé 20°C. Zamalowywanie powlok jest niedozwolone.

Minimalna grubo$é powtoki wyniesie 60-80 mikronéw. Projektowana trwatos$é systemu powtok wyniesie 20 lat.

2.1.3. Profile

Na elementy $lusarki stosowaé ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN 755-1:2001, PN-EN 755-
2:2001 i PN-EN 755-9:2004. Potaczenia elementéw wykonywaé jako spawane (druty do spawania PA3),
nitowane lub skrecane na $ruby. Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiadad
wymaganiom normy PN-80/M-02138.

Wybér systemu — profile pokazane na rysunkach sg jedynie wskazaniem, nie narzuca sie wyboru systemu
profili aluminiowych . Wykonawca moze wybraé profile dostosowane do przeznaczenia w ramach ponizszych
ograniczen ogdlnych:

¢  Profile powinny by¢ jak najblizsze profilom pokazanym na rysunkach.

2.1.4. Uszczelki i przektadki

Uszczelki i przekiadki zostang dobrane tak, aby byly chemicznie kompatybilne ze wszystkimi pozostatymi
materiatami w systemie, powinny one odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom:

e  Twardos¢ Shor’'a min. 35-40

e Wytrzymatosé na rozcigganie ok. 8,5 MPa

o Odporno$é na temperature od -30 do +80°C
®  Palno$¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
*  Nasigkliwo$¢ — nie nasigkliwe

e Trwato$é¢ min. 20 lat

2.1.5. Przenikanie ciepta
Profile aluminiowe zastosowane w projekcie : stupki, ryle, ramiaki winny naleze¢ do grupy materiatowej 1.0.

Zespoty szyb podwdjnych winny mie¢ wspéfczynnik przenikania k=1,0 W/m?’K, réwniez szklenie podwdjne
zastosowane w naswietlach drzwi aluminiowych winno mie¢ wspétczynnik przenikania k=1,0 W/m’K. Nalezy
pamietaé, aby przeszklenia w drzwiach aluminiowych zostaty wykonane ze szkta bezpiecznego zgodnie z
zestawieniem $lusarki w projekcie, a przeszkienia wszystkich drzwi aluminiowych ze szkta hartowanego.

2.1.6. Szklenie
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Projektowane jest szklenie okien i przeszklen podwdjnymi zestawami ze szkta typu Float, bezbarwnego i
przezroczystego o wspdiczynniku przenikania ciepta 1,0 W/m’K. W przeszkleniach sali i widowni przewidziano
szkto bezpieczne (szyby klejone z folig).

W drzwiach wejsciowych i ewakuacyjnych z sali sportowej, w miejscach bezposredniego dostepu oséb
korzystajacych z budynku, gdzie moze dojs¢ do rozbicia tafli szklanych, przewiduje sie szkto hartowane od
whnetrza i od zewnatrz obiektu.

W wewnetrznych drzwiach przeszklonych — szklenie pojedyncze, przezroczyste, hartowane.

2.1.6.1.Grubos$¢ szkta ma zostal obliczona przez Wykonawce tak, aby spetniata wymagania konstrukcyjne i
przepisowe — norma BN-79/6821-03 Szkio budowlane. Szyby bezpieczne, hartowane, ptaskie.

2.1.6.2.Wszystkie elementy szklane okreslone jako szkto hartowane majg byé wykonane ze szkta hartowanego
zgodnie z parametrami wymaganymi przez polskie normy: BN-79/6821-03 Szkio budowlane. Szyby bezpieczne,
hartowane, ptaskie.

2.1.6.3. Wszystkie elementy szklane okre$lone jako szklo bezpieczne maja by¢ wykonane ze szkfa bezpiecznego
(szyby klejone z folig) zgodnie z parametrami wymaganymi przez polskie normy: BN-79/6821-03 Szkio
budowlane . Szyby bezpieczne, hartowane, pfaskie.

2.1.7. Okucia budowlane

Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowe zgodnie z
dokumentacja.

2.2. Slusarka drzwiowa stalowa

Whudowaé nalezy Slusarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami antykorozyjnymi
w kolorze jasno popielatym.

2.2.1. Uszczelki i przektadki powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w punkcie 2.1.3.

2.2.2. Wymagania ppoz: drzwi stalowe, oznaczone w projekcie symbolami: DS1 oraz DS2, DS3, DS4, DS5
cechujg sie odpornoscig ogniowa — 30 min.

2.3. Stolarka drzwiowa drewniana

Whbudowad nalezy stolarke drzwiowg wykoriczong wraz z okuciami i gotowymi powtokami malarskimi w
kolorze jasno-popielatym zgodnie z zestawieniem w projekcie.

2.3.1. Drewno

Do produkgji stolarki drzwiowej drewnianej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz pétfabrykaty tarte
odpowiadajgce normom panstwowym.

Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce drzwiowej powinna zawierac sie w granicach 10-16%.

Wszystkie drzwi drewniane powinny by¢ dostarczone zgodnie z dokumentacjg — oscieznice nalezy dostarczy¢
drewniane, alternatywnie dopuszcza sie oscieznice stalowe — jedne i drugie w kolorze jasno popielatym,
skrzydta drzwiowe réwniez w kolorze jasno popielatym.

Kratki wentylacyjne umieszczone w drzwiach do toalet powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewne;j,
lakierowanej na kolor jasno popielaty.

2.3.2. Okucia budowlane
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Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, zabezpieczajgce i
uchwytowo-ostonowe wedtug zestawienia w projekcie.

Okucia powinny odpowiadaé wymaganiom norm paristwowych, a w przypadku braku takich norm -
wymaganiom okre§lonym w $wiadectwie ITB dopuszczajagcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposazone w okucie, na ktdre nie zostata ustanowiona norma.

Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.
Kratki wentylacyjne winny byé wykonane ze stali nierdzewnej i polakierowane na kolor jasno-popielaty.

Klamki drzwiowe winny by¢ wykonane z aluminium.

2.3.3. Sktadowanie elementdéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne. Wyroby nalezy uktadaé w
jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczyc
przed uszkodzeniem.

2.4, Parapety
Parapety zewnetrzne hali winny by¢ wykonane z blachy ocynkowanej malowanej w kolorze $cian.

Parapety wewnetrzne hali winny by¢ wykonane zgodnie z opisem w projekcie - w tazienkach, pomieszczeniu 1-
szej pomocy, pokoju nauczyciela, w holu z PCV, a w sali sportowej, magazynie i kottowni z blachy stalowej,
ocynkowanej, malowanej w kolorze écian.

3. Sprzet.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne”p.3.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport.

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdine”p.4.

Kazda partia wyrobéw powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesunieciem oraz utratq statecznosci.

5. Wykonanie robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.5.
5.1.Wykonanie robét — slusarka aluminiowa i stalowa

5.1.1.Przygotowanie osciezy

O4cieza powinny odznaczaé sie doktadnoscig ksztattu i wymiardw, ich ptaszczyzny powinny by¢ réwne i gtadkie ,
a przed montazem oczyszczone z pytu. Podtoze powinno zostaé wzmocnione, jezeli nie wykazuje wystarczajgcej
zwartodci, trwatodci i wystepuje ryzyko odspojenia sie warstwy klejgcej wraz z drobinami materiatu z
powierzchni oscieza.
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5.1.2. Przed rozpoczeciem robét nalezy sprawdzié:
e Prawidlowo$¢ wykonania osciezy,
e Mozliwos¢ mocowania elementdw do $cian,

¢ Jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.1.3. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcjg zaakceptowang przez Inzyniera.
5.1.4. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $Scianach budynku.

5.1.5. Oscieznice aluminiowe osadzi¢ w osciezach nieotynkowanych z przewidzianym luzem na wbudowanie po
1-5cm.

Przed witasciwym zamocowaniem oscieznica powinna zosta¢ ustawiona i zablokowana w osciezy za pomoca
klinow montazowych, poduszek pneumatycznych lub specjalnych sciskéw montazowych.

Prég oscieznicy powinien zosta¢ podparty na klinach fub klockach, ktére zostang na state.
Punkty wstepnego mocowania oscieznicy (klinowanie w osciezy) powinny by¢ rozmieszczone przy narozach
oscieznicy, aby nie spowodowac wygiecia elementéw oscieznic.

Rodzaj tgcznikéw (kotwy, wkrety, tuleje), ich wymiary i rozstaw powinny by¢ tak dobrane, aby spetnione byty
wymogi bezpieczenstwa z uwagi na obcigzenia, jakie wystepujg w eksploatacji okien i drzwi. Niezaleznie od
rodzaju wszystkie tgczniki muszg byé zabezpieczone antykorozyjnie. Kotwy powinny byé wykonane z blachy
grubosci min. 1,5mm, ksztatt czesci potaczeniowej z oécieznica trzeba dostosowad do jej profilu.

Wazne, aby przy zestawach przeszklert o duzych gabarytach stosowa¢, zgodnie z wytycznymi producenta,
faczniki umozliwiajace kompensacje rozszerzalnosci liniowej.

5.1.6. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a oscieznicg lub $ciang tak, aby nie
nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienie wykonywaé z
elastycznej masy uszczelniajacej.

5.2.Wykonanie robét - stolarka drzwiowa drewniana.

5.2.1. Przygotowanie oscieiy

5.2.1.1. Przed osadzeniem stolarki drzwiowej nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania osciezy, do ktérego ma
przylegaé¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu osciezy lub zabrudzenia powierzchni
osciezy, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.2.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki drawiowej
Doktadno$é wykonania oéciezy powinna odpowiadaé wymogom dla robét murowych wg SST B.07 ,Sciany”.

Oscieznice drewniane osadza sie w os$cieza nieotynkowane z przewidzianym luzem na wbudowanie przy
stojakach i nadprozu po 1-5 cm.

Oscieznice stalowe (zastosowane alternatywnie) moga by¢ dostosowane do réznych sposobéw wbudowania: w
czasie wznoszenia $cian, w uprzednio wykonane oscieze z zamocowaniem na zaprawe cementowg w gniazdach
w osciezy kotew przyspawanych do oscieznicy.

Do zamocowania o$cieznice powinny by¢ ustawione w pionie z zachowaniem prostokatnosci ramy. Liczba i
rozstaw punktéw mocowania oscieznic stalowych bedg okreslone w aprobacie technicznej producenta.
Oscieznice zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.
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Szczeliny miedzy oscieznica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
$wiadectwem [TB.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie.

5.2.3. Powloki malarskie
Stolarka drzwiowa winna by¢ dostarczona z gotowymi powtokami malarskimi w kolorze jasno popielatym .
Powierzchnia powtok powinna by¢ jednolita, bez uszkodzen, rys i odpryskéw.

Powtoki nie powinny wydzielaé nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

5.3 Zastosowanie materialéw uszczelniajacych

Przed rozpoczeciem naktadania materiatéw uszczelniajgcych nalezy upewnic sie, ze powierzchnie sg gtadkie i
nieuszkodzone. Powierzchnie, do ktérych majg przylegaé¢ materiaty uszczelniajgce, nalezy oczysci¢ za pomoca
materiatéw i metoda zalecana przez producenta materiatdw uszczelniajgcych. Nalezy usungé wszystkie
tymczasowe powloki, tasmy, materiaty luzno przylegajace, pyly, oleje, smary state i inne $rodki , ktére mogg
mie¢ wplyw na site wigzania. Nalezy zachowaé czysto$é potgczen i zabezpieczy¢ je przed uszkodzeniem do
chwili natozenia materiatéw uszczelniajacych.

W potaczenia nalezy wsunaé podktadki potaczeniowe iflub tasme wigzgca, nie zostawiajac wolnych przestrzeni.

Nalezy zastoni¢ powierzchnie przylegajace tasma maskujgca, aby nie dopusci¢ do poplamienia i zabezpieczy¢
powierzchnie, ktére bytoby trudno oczyscié po zabrudzeniu podktadem lub materiatami uszczelniajgcymi.

Nalezy stosowaé wyposazenie i metody zalecane przez producenta materiatdéw uszczelniajacych oraz naktadad
je w zalecanym okresie trwafoici podktadu i materiatéw uszczelniajgcych oraz w zalecanych zakresach
temperatur i podtoza.

Nie nalezy nakfada¢ materiatéw uszczelniajgcych na powierzchnie wilgotne (o ile nie ma innych zalecen), na
powierzchnie pokryte lodem lub $niegiem lub w czasie surowych warunkéw atmosferycznych. Nie wolno
podgrzewaé potaczen dla ich wysuszenia lub podwyzszenia temperatury.

Nalezy catkowicie wypetnié potaczenia, nie zostawiajgc wolnych przestrzeni, wypierajac wszelkie powietrze i
zapewniajac doktadne przyleganie materiatéw uszczelniajgcych do wymaganych powierzchni potgczen. Nalezy
niezwtocznie zdjgé nadmiar materiatéw uszczelniajgcych z powierzchni szkfa i powierzchni przylegajacych.

5.4. Obroébki zewnetrzne i wewnetrzne
5.4.1. Parapety zewnetrzne

W dolnej zewnetrznej cze$ci oéciezy nalezy wykonac z blachy stalowej ocynkowanej parapety odprowadzajace
wode sptywajacg z ptaszczyzny okna i ptaszczyzny osciezy. Parapety nalezy zamocowac wkretami do elementu
podprogowego.

Szeroko$¢ parametréw winna by¢ tak dobrana, by odprowadzaé¢ wode w odlegfosci 3-5 cm poza lico Sciany,
spadek powinien wynosi¢ min. 5%.

5.4.2. Parapety wewnetrzne

Parapety wewnetrzne nalezy wykonaé z PCV w kolorze biatym w tazienkach, pomieszczeniu 1-szej pomocy , w
pokoju nauczyciela oraz w sali sportowej, magazynie, kottowni z blachy stalowej ocynkowanej, pomalowanej w
kolorze $ciany.
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Parapety powinny by¢ osadzone po uszczelnieniu okna w osciezy. Parapet powinien by¢ podsunigty pod prog
okna, co umozliwia cofniety od ptaszczyzny oécieznicy ksztattownik podprogowy. Parapet osadzi¢ na podktadzie
wyréwnanej zaprawy.

5.5. Ochrona i zakoticzenie prac

5.5.1. Wszelkie materialy, elementy skladowe i prace zakoriczone zostang w czystosci | w petni zabezpieczone
przed uszkodzeniem przez caty czas trwania prac. Wszelkie uszkodzenia skoficzonych prac zostana naprawione
na koszt Wykonawcy.

5.5.2. Nalezy przygotowaé przykrycia, zabezpieczenia, opakowania itp. konieczne dla zapobiezenia
uszkodzeniom elementéw w czasie i po dostarczeniu na plac budowy. Zabezpieczenia nalezy usung¢ dopiero
wtedy, gdy elementy beda gotowe do zainstalowania. Nalezy przygotowad tymczasowe bariery, osfony,
oznakowanie, itp. aby zapobiec uszkodzeniom zainstalowanych prac.

Elementy uszkodzone na skutek zaniedbania Wykonawcy zostang wymienione na nowe. Retuszowanie
malowania uszkodzonych powitok proszkowych zwykle nie jest dopuszczalne.

6. Kontrola jakosci robot.

Ogélne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST, Wymagania ogéine” pkt.6.
6.1. Ocena jakosci robét w zakresie $lusarki aluminiowej i stalowej

Badanie powinno obejmowac :

» sprawdzenie wymiardw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen
konstrukcyjnych,

¢ sprawdzenie prawidtowego dziatania czesci ruchomych,

e sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci | spoziomowania,
¢ sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

e sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementamii osciezami,

¢  sprawdzenie dziafania czesci ruchomych,

*  staniwyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty podlegaja odbiorowi.

6.2. Ocena jakosci robét : stolarka drzwiowa drewniana

6.2.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-11=0085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej.

6.2.2. Ocena jakosci powinna obejmowaé:
s Sprawdzenie zgodnosci wymiardw,
¢  Sprawdzenie jakosci materiatéw, z kt6rych zostata wykonana stolarka,
*  Sprawdzenie prawidfowosci wykonania z uwzglednieniem szczeg6téw konstrukcyjnych,
»  Sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjoncwania,
e  Sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.
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7. Obmiar robét.

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt.7.

Jednostka obmiarowg jest ilo$¢ m2 elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem sztuk wbudowanej
stolarki w $wietle oscieznic.

8. Odbidr robdét.

Ogélne zasady odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt.8.

Wszystkie roboty zwigzane z montazem stolarki drzwiowej oraz $lusarki stalowej i aluminiowej podlegaja
zasadom odbioru robét zanikajacych.

0dbiér nastepuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2 oraz czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogdine zasady dotyczagce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt.9.

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
¢  Dostarczenie gotowej stolarki,
e Osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem,
e Dopasowanie i wyregulowanie,

e  Ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-80/M-02318 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
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1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z montazem sufitéw w hali sportowej na podstawie gotowego projektu architektoniczno -
budowlanego hali widowiskowo ~ sportowej 24x48.

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu typowego do lokalnych warunkéw
gruntowych i klimatycznych.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
sufitéw wystepujgcych w obiekcie.

W zakres tych robét wchodza:
= Sufity podwieszane z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym

s Qktadziny z plyt gipsowo — kartonowych na suficie

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows,
SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymagania w odniesieniu do mocowania sufitéw z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym.
Wymagania dotycza:

= zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng obiektu ,

= stosowania materiatéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie,

e przestrzegania ogdlnych zasad wykonania robét w odniesieniu do zamocowania ptyt i ich wykoriczenia
na stykach, narozach i obrzezach,

= wichrowatosci powierzchni.

Przed przystapieniem do wykonywania sufitéw z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania sufitow na ruszcie po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muréw.
Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpaddéw.

Oktadziny z plyt g-k nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +15°C i gdy wilgotno$é wzgledna
powietrza nie jest wieksza niz 60%.

Pomieszczenia powinny byé suche i przewietrzone.

mp project mirostaw pacek Biuro: ul. Balicka 134, 30-149 Krakéw, Polska,
tel, (12) 661 82 35, fax. (12) 661 82 36,

e~-maill. biuro@mpproject.pl

e-maii2: anna dylewska@interia.p!



HALA WIDOWISKOWO — SPORTOWA 24 x 48 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
SUFITY
st 3

1.5.2. Wymagania w odniesieniu do mocowania okfadzin z plyt gipsowo — kartonowych do sufitu.
Wymagania dotycza:

¢ zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng obiektu,

s stosowania materiatéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie,

e przestrzegania ogéinych zasad wykonania robét w odniesieniu do suchych tynkéw,

* przygotowania podtozy.
Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw.

Oktadziny z ptyt g-k nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +15°C a wilgotno$é wzgledna powietrza
nie jest wieksza niz 60%.

Pomieszczenia powinny byc¢ suche i przewietrzone.

2. Materiaty.
Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogolne”p.2.
2.1. Materiaty do sufitow
Nalezy stosowaé materialy dopuszczonych do stosowania w budownictwie.
B Piyty g-k wg BN-79/6743-02, PN-B-79405 i PN-B-79406,

= tgczniki i profile stalowe wg instrukcji producenta.

2.2. Masy szpachlowe.

Zaprawy gipsowe powinny spefnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowej, a w szczeg6lnosci PN-
75/B-14505, Atestem Higienicznym nr HK/B/0600/04/2002 i wymagania stawiane podane przez producenta
gotowych zapraw.

Masy szpachlowe powinny byé dostarczane w oryginalnych opakowaniach Producenta oraz przechowywane
zgodnie z jego instrukcja w sposéb zapewniajacy niezmienno$¢ ich parametréw technicznych.

2.3. Ruszt stalowy.

Elementy sktadowe rusztu powinny spetniaé wymagania podane w normach i przepisach budowlanych, jak
réwniez wymagania podawane w instrukcji producenta.

3. Sprzet.
Ogéblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”p.3.

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy uzyciu dowolnego typu sprzetu wskazanego
przez inzyniera.

Wykonawca przystepujacy do wykonywania tego typu robét powinien w szczegélnosci wykazac sig mozliwoscia
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST, Wymagania ogdlne”p.4.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Biuro: ul. Balicka 134, 30-149 Krakdw, Polska,
tel (12) 661 82 35, fax. (12) 661 82 36,
e-maill: biuro@mpproject.pl
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Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

4.1. Pakowanie, magazynowanie i transport plyt gipsowo-kartonowych.

Piyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, ktére nalezy uktadaé poziomo na kilku podktadach
dystansowych. Kazdy ze stoséw powinien byé spiety tasmg stalowg dla usztywnienia w miejscu usytuowania
podkiadek.

Pakiety nalezy sktadowaé w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim
podktadzie. Wysokos¢ sktadowania — do pigciu pakietéw o jednakowej dtugosci, nakfadanych jeden na drugi.

Plyty nalezy transportowac pod zadaszonymi samochodami.

4.2, Transport i sktadowanie profili stalowych do mocowania sufitow.

Profile stalowe przeznaczone do formowania rusztu powinny by¢ transportowane w taki sposéb, aby nie
powodowato to trwatych ich odksztatcen.

Elementy nalezy magazynowac w suchych pomieszczeniach.

5. Wykonanie robot.
Ogélne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”p.5.
Czynnoséci technologiczne przy konstruowaniu sufitu z ptyt g-k na ruszcie sg nastgpujace:

e trasowanie rozmieszczenia kotew wieszakdw i tyczenie poziomu przysztego sufitu,

¢ mocowanie kotew oraz podwieszenie pretéw mocujacych,

e zamocowanie profilu przysciennego,

e zawieszenie konstrukcji nosnej sufitu podwieszanego oraz doktadne jej wypoziomowanie,
¢ pokrycie konstrukcji nosnej ptytami g-k,

s wykoriczenie powierzchni przez zaszpachlowanie spoin,

Czynnoéci technologiczne przy mocowaniu oktadzin z ptyt g-k do sufitu sa nastgpujace:

®  przygotowanie podioza,
e zamocowanie profili do sufitu,
¢  pokrycie ptytami g-k,

e wykoriczenie powierzchni przez zaszpachlowanie spoin.

Biuro: ul. Balicka 134, 30-149 Krakdw, Polska,
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5.1. Ruszt stalowy do sufitéw podwieszanych.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami s produkowane fabrycznie przez poszczegdine firmy zajmujace si¢ ich
wytworzeniem i dostawa. S3 to ksztaftowniki stalowe z blachy ocynkowanej w przekroju przypominajgce
ceowniki walcowane na goraco.

Profile sufitowe sg wytwarzane zasadniczo w jednym zestawie

”CDM ” U D”

Umowny wymiar
14 h” ” b" ”h" »” b”

60" 60 27 28 27

Gruboéé blachy stalowej profili sufitowych wynosi 0,6 mm z tolerancjg 0,07 mm lub 0,55 mm z tolerancja
10,03 mm.

Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci pomieszczenia, dokonuje sig przy
uzyciu tacznika wzdtuznego {60/110). Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu wyzszych kondygnacji za
pomoca wieszakéw o takiej diugosci, aby zapewni¢ odpowiedni stopieri obnizenia w zaleznosci od rodzaju
pomieszczenia.

W pomieszczeniach:

e Ktérych szeroko$¢ nie przekracza 4m (pomieszczenia diugie i waskie) stosowaé ruszt pojedynczy
jednowarstwowy. Do podiuznych $cian w plaszczyinie sufitu podwieszanego przytwierdzac
przyscienne profile UD. Profile CD uktada¢ pomiedzy $cianami podtuznymi. Ich korice umieszczane s
pomiedzy pétkami profilu przyiciennego i dodatkowo mocowane do stropu za pomocg wieszakéw
usytuowanych wzdtuz profilu CD w odstepach nie wigkszych niz 160 cm. Rozstaw pomiedzy profilami
CD zalezy od gruboséci stosowanej ptyty g-k oraz kierunkéw jej usytuowania wzgledem profili CD.

*  Wiekszych, ktérych mniejszy wymiar przekracza 4m nalezy stosowaé ruszt dwuwarstwowy krzyzowy.
W standardowym wykonaniu tego rodzaju rusztu wieszaki sg rozmieszczone w siatce 120 x 120 cm.
Zawiesza sie na nich gérnag warstwe rusztu, ktérg stanowia profile CD. Profile, do ktérych przykrecana
bedzie plyta g-k, zawiesza sie na tacznikach krzyzowych obejmujacych gérny profil i wecisnigtych
zatrzaskowo pomiedzy pétki doinego profilu. Rozstaw pomiedzy profilami CD zalezy od grubosci
stosowanej ptyty g-k oraz kierunku jej usytuowania wzgledem nich.

Dopuszczalna rozpietoéé migdzy elementami nosnymi w zaleznodci od kierunku mocowania ptyt gipsowo-
kartonowych na sufitach.

Grubosc plyty Kierunek mocowania Dopuszczaina .rozp’letos'c migdzy
elementami no$nymi [mm]
Poprzeczny 420
9,5
Podtuiny 320
Poprzeczny 500
12,5
Podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550

5.2. Tyczenie rozmieszczenia i mocowanie plyt gipsowo-kartonowych.

Plyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do rusztu w dwojaki sposéb:
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*  Mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu

®*  Mocowanie podituzne wzdtuz elementdw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegie do nich dtuzszymi
krawedziami,

Przy wykonywaniu sufitéw nalezy przestrzegac zasad:

e  Styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny sciany z oknem (réwnolegle
do kierunku naswietlania pomieszczen)

®  Przy wyborze wzdtuznego mocowania plyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraly sie na tych elementach

e  Przy wyborze poprzecznego mocowania plyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest
aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach

e  Plyty rozmiesci¢ mozliwie tak aby na obu kranicach kazdego z rzedéw znalazty sie odciete kawatki o
szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci)

e Styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych pasmach powinny byé przesuniete wzgledem siebie o
odlegtosc zblizong do potowy dtugosci ptyty

¢ W przypadku zastosowania dwoch warstw ptyt g-k to drugg warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo
w stosunku do pierwszej przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

Obrébke plyt nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu noza zarysowywujac licows strone ptyty, tak aby karton byt
przeciety. Po ztamaniu ptyty nalezy przeciac jg od spodu.

Wyciecia ksztattédw w ptycie uzyskuje sie za pomocg ptatnicy lub recznej pity tarczowej. Otwory na instalacje
wykonywac nalezy wycinarka.

Piyty gipsowo-kartonowe nalezy mocowaé do konstrukcji nosnej rusztu za pomocy wkretdw np.
samogwintujacych wg PN-79/M-83102. Metalowe elementy powinny byé w odpowiedni sposéb zabezpieczone
przed korodujgcym dziataniem gipsu. Rozstaw wkretdw powinien by¢ nie wiekszy niz 30cm, a ich odlegfosé od
krawedzi ptyty powinna wynosi¢ 10-15mm. tebki wkretéw powinny by¢ tak docisniete, aby wglebiaty sie w
licowe powierzchnie ptyt, ale nie powodowaty przerwania kartonu lecz jedynie moga go nieco wgniataé w gips.
tebki elementéw mocujacych nalezy zagruntowad farba olejng i zaszpachlowac masg szpachlowa.

W czasie montazu ptyt nalezy uwazaé aby ich nie uszkodzic i nie doprowadzi¢ do odksztatcen.

5.3 Okiadziny z plyt gipsowo — kartonowych na suficie."

Przed przystgpieniem do wykonania oktadziny z ptyt g-k nalezy odpowiednio przygotowa¢ podfoze, do ktérych
beda mocowane.

Podtoze pod suche tynki stanowi ptyta zelbetowa stropowa i ptyta schodéw.

Podtoze powinno by¢ sztywne i o réwnej powierzchni. Wadliwie wykonane oscieze i zbyt wystajace czesci $cian
nalezy skué

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i innych zanieczyszczen. Podtoze pod suche tynki powinno by¢
suche.

Plyty g-k nalezy mocowaé do wczesniej zamocowanych profili. Nalezy zastosowac profile kapeluszowe
wykonane z blachy ocynkowanej grubosci 0,6mm. Profile mocowac do stropu za pomoca kotkéw rozporowych.

Piyty przykrecaé do zamocowanych profili wkretami w rozstawach wskazanych przez producenta systemu.

Montowana ptyta powinna by¢ przycieta na diugos¢ w taki sposéb, aby krawedZ poprzeczna po przykreceniu
wypadata na srodku profilu. W sasiednim rzedzie ptyt potgczenia poprzeczne musza by¢ przesuniete minimum
o jeden profil tak, aby nie powstawaty spoiny w ksztatcie krzyza. Kierunek plytowania w pomieszczeniu
powinien by¢ taki, aby diugie spoiny byty réwnolegte do gtéwnego kierunku padania swiatta.
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Szpachlowanie i dalsza obrébka ptyt g-k opisana zostata w SST ,, Tynki, oktadziny” p. 5.2.3.

6. Kontrola jakosci robét.
Ogodine zasady kontroli jakosci robét podano w ST, Wymagania ogdine” pkt.6.

Kierownik robét powinien dopilnowaé, aby materiaty byly zgodne z aprobatg dotyczacg wykonywanego sufitu
oraz aby osoby montujgce znaty wszelkie czynnosci technologiczne przy konstruowaniu sufitu.

6.1. Piyty gipsowo-kartonowe

Zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych oraz ich czestotliwos$¢ powinna by¢ zgodna z PN-B-79405. Powinna by¢
oceniana:

»  rownos$¢ powierzchni,

narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

> wymiary ptyt (zgodnie z tolerancjg),
> wilgotnosé i nasiagkliwosé,
» obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia plyt.

Warunki badan ptyt i innych materiatéw powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

7. Obmiar robaét.

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt.7.

Jednostkg obmiarowa robét jest m2. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

. P f . . . P . . . ‘s 2
Z powierzchni nie odlicza sie powierzchni otwordw o przekroju mniejszym niz 0,5m".

8. Odbiér robaot.

Ogédlne zasady odbioru robdt podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt.8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania { z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg p.6 niniejszej SST daty
pozytywne wyniki.

Sprawdzeniu podlegajg wszystkie elementy podane w p. 1.5.1 niniejszej SST zgodne z PN-72/B-10122 i p. 1.5.2
niniejszej SST zgodne z PN-EN 300.

Sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg techniczng polega na pordwnaniu wykonanych prac z projektem
technicznym - za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru.

Powierzchnie sufitéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny poziome. Dopuszczalne odchylenia dla ptyt gipsowo-
kartonowych:

Odchylenie Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie przecinajgcych
powierzchni sie ptaszczyzn od kata
suchego tynku od pionowego poziomego przewidzianego w
mp project mirostaw pacek Biuro: ul. Balicka 134, 30-149 Krakow, Polska,
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ptaszczyzny i dokumentacji
odchylenia
krawedzi od linii
prostej
Nie wieksze niz 1,5mm na
Nie wieksze niz 1m i ogétem nie wiecej niz Nie wieksze niz 2mm na 1m i
2mm i w liczbie nie | 3mm w pomieszczeniach do ogbtem nie wiecej niz 3mm
wiekszej niz 2 na 3,5m wysokosci oraz nie na catej powierzchni Nie wieksze niz 2mm
catej dtugosci faty wiecej niz4dmm w ograniczonej przegrodami
kontrolnej 2m pomieszczeniach powyzej pionowymi ($ciany, belki itp.)
3,5m wysokosci

Sprawdzeniu podiegajg rowniez:

> materialy na podstawie kontroli zapiséw w dzienniku budowy oraz innych dokumentéw przedtozonych
w trakcie czynnosci wstepnych (protokoty badan kontrolnych lub atesty jakosci materiatow).

» prawidtowos¢ zamocowania plyt, wykonania powierzchni, krawedzi i ich wykornczenia w stykach,
obrzezach itd. z wymaganiami podanymi w PN-72/B-10122 i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za
pomoca kontroli zapiséw w dzienniku budowy oraz ogledzin zewnetrznych i pomiardw.

Zgodno$¢ wykonania sufitéw stwierdza sie na podstawie porédwnania wynikéw badan kontrolnych. Sufit
powinien by¢ odebrany, jesli wszystkie wyniki badan sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest
negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety. W takiej sytuacji nalezy:

e jesli to mozliwe, poprawic sufit i przedstawic je do ponownego odbioru,

¢ w przypadku, gdy nie s3 mozliwe poprawki — nalezy zdemontowa¢ sufit, ponownie go wykonac i
przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Protokdt odbioru gotowych sufitéw powinien zawierac:
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania sufitéw z zaméwieniem.

Piyty gipsowo-kartonowe nie powinny wykazywaé nastepujacych wad i uszkodzen:
- dziur, zataman i peknie¢,

- zdarcia lub naderwania licowego kartonu,

- cze$ciowego rozmycia masy gipsowej w ptytach,

- rozwarstwienia sie,

- gnicia kartonu lub wykwitéw plesni,

- zaciekéw na kartonie,

- odspojenia lub odpadania piyt od podioza.

Konstrukcja rusztu pod plyty powinna:
- stanowic sztywne i nieodksztatcaine podtoze dla ptyt,

- by¢ zabezpieczona antykorozyjnie.
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9. Podstawa ptatnosci.
Og6lne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST, Wymagania ogdlne” pkt.9.
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m2. Cena obejmuje:

& przygotowanie stanowiska roboczego,

e zakup, dostarczenie materiatow,

e  obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

e  ustawienie i obstuge rusztowan,

= przygotowanie podtoza,

e przygotowanie rusztu stalowego {dla sufitu podwieszanego),

= przymocowanie plyt do podioza (ptyty na profilach kapeluszowych) lub do gotowego rusztu za
pomoca wkretdw wraz z przycieciem i dopasowaniem (dla sufitu podwieszanego),

= szpachlowanie pofaczen i stykéw ptyt ze Scianami,
= szpachlowanie i cyklinowanie wykoriczeniowe,

®  pczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw.

10. Przepisy zwigzane.

10.1 Normy.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79406;97, PN-B-79405;99 Plyty gipsowo-kartonowe.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

10.2 inne dokumenty i instrukcje.
Poradnik majstra budowlanego.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Roboty wykoficzeniowe. Tynki.
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1. Wstep.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét tynkowych i oktadzinowych na podstawie gotowego projektu architektoniczno — budowlanego hali
widowiskowo — sportowej 24x48.

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1 po uprzedniej adaptacji projektu typowego do lokalnych warunkéw
gruntowych i klimatycznych.

1.3 Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
robét tynkowych i oktadzin sciennych wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robét wchodza:
= Tynki cementowo — wapienne.
= Suche tynki — ptyty gipsowo — kartonowe na kleju.
= Tynk akrylowy.

= QOkfadziny $cienne ceramiczne.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5 Ogdine wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania rob6ét, ich zgodnosé z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1 Wymagania w odniesieniu do tynkéw wg PN-70/B-10100 dotycza:

e Zgodnosci z dokumentacjg — tynki powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym i SST
uwzgledniajgcymi wymagania norm i okreslajgcym rodzaj, odmiane | kategorie tynku. Dozwolone sg
tylko takie odstepstwa od dokumentacji, ktére nie naruszajg postanowiert norm, a s3 technicznie
uzasadnione i uzgodnione z autorem projektu oraz sy udokumentowane zapisem dokonanym w
dzienniku budowy, potwierdzonym przez Inspektora nadzoru lub innym réwnorzednym dowodem.

*  Stosowania materiatéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie
- tynki cementowo — wapienne — PN-65/B-14503
*  Przestrzegania ogdlnych zasad wykonania robét tynkowych wg p.5.2. niniejszej SST

*  Przygotowania podiozy wg p. 5.1. niniejszej SST
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Przyczepnosci tynkéw do podtoza — potaczenie zaprawy z podtozem powinno by¢ zapewniac takie
przyleganie i zespolenie, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaly odparzenia, pecherze itp.

Mrozoodpornosci tynkéw — nie powinny wykazywac zmian po badaniu odpornosci na dziatanie mrozu
wg PN-85/B-04500.

Grubosci tynkdow — podaje tabl.3 w PN-70/B-10100
Wygladu powierzchni otynkowanych — podaje tabl. 4 w PN-70/B-10100

Wad i uszkodzer powierzchni tynku — nieréwnosci, wypryski i spieczenia oraz peknigcia, wykwity i
zacieki — podaje p. 3.3.7 w PN-70/B-10100

Prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkdéw - powierzchnia powinna stanowié
ptaszczyzne pionowa lub poziomga. Krawedzie przeciecia sie ptaszczyzn otynkowanych powinny by¢
prostoliniowe lub fukowe. Odchylenia od tych wymagar podaje p. 8.2 niniejszej SST

Wykoriczenia tynkéw na stykach i przy szczelinach dylatacyjnych — tynki na stykach powinny by¢
zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie tj. pozostawienie bruzdy szerokosci 2-
4mm przechodzgcej przez catg grubos$é tynku. W miejscach zdylatowania podioza powinny by¢
ostoniete paskiem juty, a w tynku pozostawione szczeliny dylatacyjne, ktére nalezy wypetnic¢ kitem
elastycznym i przykryé listwa lub wykona¢ obrdbke blacharska ( w przypadku tynkow zewnetrznych)

Wykoriczenia narozy i obrzezy tynkéw - wykoriczone na ostro zaokraglone lub zukosowane.

1.5.2. Wymagania w odniesieniu do suchych tynkdéw.

Wymagania dotycza:

zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng obiektu
stosowania materiatéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie —~ p.2.5 niniejszej SST

przestrzegania ogdlnych zasad wykonania rob6t w odniesieniu do suchych tynkéw wg p.5.2.4 niniejszej
SST

przygotowania podtozy wg p. 5.1.3 niniejszej SST

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadoéw.

Okfadziny z ptyt g-k nalezy wykonywad w temperaturze nie nizszej niz +15°C a wilgotno$é wzgledna powietrza
nie jest wieksza niz 60%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i przewietrzone.

1.5.3. Wymagania w odniesieniu do tynkdw akrylowych.

Nalezy przestrzega¢ wymagan podanych przez producenta gotowych tynkdw mineralnych.

Tynk nalezy chroni¢ przed zamarzaniem i wysychaniem, przechowywaé w oryginalnych opakowaniach w
zacienionych pomieszczeniach w temperaturze od +5 do+ 20°C.

Obowigzujg réwniez wymagania dotyczace robét tynkowych podanych w p. 1.5.1.

1.5.4. Wymagania w odniesieniu do robét oktadzinowych.

Wymagania dotycza:

zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng lub umowa (przez ogledziny i pomiary),

stanu podfozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,
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jakosci materiatéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci przediozonych przez
dostawcéw.

stosowania materiatéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie

» okfadziny scienne — ptytki ceramiczne — PN-EN 159:1996, PN-EN 176:1996, PN-EN 177:1997, PN-
EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001 lub odpowiednie aprobaty techniczne

» kompozycje klejace — PN-EN 12004:2002 lub odpowiednie aprobaty techniczne

» zaprawy do spoinowania — aprobaty techniczne i normy.

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych powinny by¢ zakoriczone:

- wszystkie roboty budowlane, z wyjgtkiem malowania $cian,

- podtogi z materiatéw mineralnych wtgcznie z cokolikiem,

-roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem ci$nieniowych préb
wodnych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykoriczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2. Materiaty.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogblne”p.2.

2.1 Woda.

Do przygotowania zapraw mozna stosowac kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora, po jej
uprzednim przebadaniu.

Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2 Piasek.

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej, a w szczegédlnosci:

Nie zawiera¢ domieszek organicznych,

Mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm,

Do zabraw zwyktych do wykonania tynkow nalezy stosowaé piaski wedtug p. 3.2 PN-70/B-101000.

2.3 Zaprawy budowlane cementowo — wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej
Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili uzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapha niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
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jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczert obcych. Skiad objetosciowy
zapraw nalezy dobieraé¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju

cementu i wapna.

2.4. Materialy do suchych tynkéw
= Plyty g-k wg BN-79/6743-02, PN-B-79405 i PN-B-79406,

Klej gipsowy do przymocowywania pityt g-k — dostepne w sprzedaizy na terenie caftego kraju,
produkowany przez specjalistyczne firmy.

2.5. Tynki akrylowe.

Nalezy stosowaé tynki akrylowe gotowe do naktadania produkowane przez specjalistyczne firmy, ktére sg
dostepne na terenie catego kraju.

2.6. Ptytki ceramiczne.
= Barwa—dobraé wg wzorca producenta
®  Wymagania zgodnie z normami podanymi w p.1.5.4 niniejszej SST

= Stosowac kompozycje klejgce gotowe — wymagania w p. 1.5.4 niniejszej SST.

3. Sprzet.
0Ogdline wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdine”p.3.

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy uzyciu dowolnego typu sprzetu wskazanego
przez Inzyniera.

4. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”p.4.
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

Materiaty nalezy sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych i suchych.

Pyty gipsowo-kartonowe nalezy transportowac pod zadaszonymi samochodami.

5. Wykonanie robot.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”p.5.
5.1. Przygotowanie podiozy.

5.1.1 Pod tynkowanie tynkami zwyktymi.

Podtoze pod tynki stanowi mur z bloczkéw gazobetonowych.

Przed przystgpieniem do wtasciwego tynkowania nalezy podtoze sprawdzic i przygotowa¢é poprzez ewentualng
naprawe i obrébke wstepna tak, aby uzyskaé podfoze spetniajgce wymagania podane w PN-70/B-10100 p.3.3.2.
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Mur powinien by¢ wykonany zgodnie z wymaganymi tolerancjami wymiarowymi (PN-87/B-02355 oraz PN-ISO
3443-1:1994 oraz normy w niej podane 3443-2+8), aby ich przekroczenie nie powodowato zbyt duzych réznic w
grubosci tynku. Szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetnic¢ najpdzniej 3 dni przed rozpoczeciem
tynkowania i zatrze¢ na ostro.

Mury z bloczkéw nalezy oczysci¢ z wystajgcych grudek zaprawy i naprawi¢ wieksze uszkodzenia kawatkami
betonu komérkowego tak, aby tynk nie tworzyt zbyt grubej warstwy w miejscach reperowanych.

Podtoze powinno byé oczyszczone z kurzu, brudu i wszelkich zanieczyszczen.

Wykwity wszelkiego typu, m.in. sél krystalizujgca na powierzchni, zmniejszajace przyczepnosé tynku do
podtoza, muszg zostaé¢ usuniete. Jezeli metoda oczyszczania nie daje pozgdanych rezultatéw, naleizy przy
pomocy specjalistéw ustali¢ przyczyne powstania wykwitéw i zastosowad skuteczng metode oczyszczania
muru.

Zbyt suche lub silnie chtonace wode podtoze moga przy niepewnej pogodzie wymagac odpowiedniego
przygotowania. W okresie letnim lub w przypadku nadmiernego wysuszenia przed tynkowaniem podtoze nalezy
zwilzy¢ woda, a gdy jest bardzo chtonne — pokry¢ srodkiem gruntujgcym odpowiednio dobranym do podtoza.

Przed otynkowaniem nalezy réwniez sprawdzi¢ czy nie ma uszkodzern spowodowanych ewentualnym
nadmiernym zawilgoceniem.

5.1.2. Pod suche tynki.
Podtoze pod suche tynki stanowi mur z bloczkéw gazobetonowych.
Podtoze powinno by¢ sztywne i o réwnej powierzchni. Dopuszczalne odchyiki:

» powierzchni poditozy od ptaszczyzny, mierzone w dowolnym kierunku — nie wieksze niz 3mmna 1 m i
10mm na cafej dlugosci lub szerokosci (wysokosci) Sciany

» $cian od pionu na wysokosci catej kondygnaciji nie powinno by¢ wieksze niz 5mm. Wadliwie wykonane
oscieze i zbyt wystajgce czesci Scian nalezy skuc

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i innych zanieczyszczen.

Podtoze pod suche tynki powinno by¢ suche.

5.1.3. Pod tynki akrylowe.
Podtoze pod tynki akrylowe stanowi cokét budynku hali z betonu, ocieplony styropianem.

Powierzchnia powinna byé oczyszczona z kurzu i brudu oraz zagruntowana tynkiem podkfadowym o kolorze
podobnym do koloru warstwy ostateczne;j.

Zaleca sie przygotowanie podtoza zgodnie ze wskazaniami producenta gotowych mas tynkarskich.

5.1.4. Pod oktadziny ceramiczne.
Podtoze pod oktadziny ceramiczne stanowig ptyty gipsowo — kartonowe.

Przed przystagpieniem do robdt oktadzinowych nalezy przygotowaé podioze przez odpylenie, oczyszczenie.
Powierzchnia powinna by¢ pozbawione pekniec i ubytkow.

Potaczenia miedzy ptytami g-k powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku wystepowania matych nieréwnosci
nalezy je zeszlifowaé, a wieksze uskoki i ubytki wyréwnaé zaprawa cementowa lub specjalnymi masami
naprawczymi.

5.2. Ogolne zasady wykonywania tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych.
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a) Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne,

b) Podtoze powinno by¢ przygotowane w sposdb zapewniajacy jak najlepszg przyczepnosé tynku,
c) Tynk powinien by¢ na catej powierzchni scisle powigzany z podtozem,

d) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach moina wykonywaé tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z , Wytycznymi wykonywania robét
budowlano — montazowych w okresie obnizonych temperatur”,

e) Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoéch dni przed
nasfonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur swiezo
wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu jednego tygodnia, zwilzane
woda3 o ile Inspektor nadzoru nie zaleci inaczej,

f) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakorczeniu stanu surowego,

g) Na czas tynkowania na mokro ckna zabezpieczy(¢ folig, oscieznice drzwiowe tasmg malarska, a puszki i
gniazda specjalnymi zatyczkami, styropianem lub papierem,

h) Przed wtasciwym tynkowaniem na mokro nalezy wszystkie wystajace czesci $ciany oraz naroza, jako
miejsca narazone na uszkodzenia mechaniczne, zabezpieczy¢ osadzajgc metalowe naroiniki
siateczkowe przez przyklejenie ich do $ciany zaprawg tynkarska z kilkugodzinnym wyprzedzeniem prac.

5.2.1 Tynki cementowo — wapienne.
Tynk cementowo — wapienny powinien byé wykonany z obrzutki (tzw. szprycu), narzutu i gtadzi.

Zastosowanie obrzutki pozwoli na wyréwnanie chfonnosci catej powierzchni. Wstepne przygotowanie podfoza
pod tynk polega na zwilzeniu i natozeniu obrzutki cementowej. Do wykonywania obrzutki nalezy stosowa¢
wytgcznie przewidziane do tego celu zaprawy z fabrycznie przygotowanych mieszanek. Wykorzystanie zwyktych
zapraw tynkarskich lub murarskich jest niedozwolone. W przypadku stosowania obrzutki wykonawca tynku ma
obowigzek przestrzegania zaréwno zalecern dotyczacych gruntowania powierzchni, jak i dodatkowych
wskazéwek wykonawczych producentéw mieszanek tynkarskich. Zaleca sie zastosowanie przerwy
technologicznej min. 3 dni (czas przerwy technologicznej moze by¢ réwniez wskazany przez producenta
mieszanki).

Obrzutke wykonywad z zaprawy bardzo rzadkiej o stosunku objetosciowym cementu do piasku 1:3, grubosci nie
przekraczajgcej 3-4mm, lecz nie moze ona byé zbyt wodnista, gdyz prowadzi to do powstania szklistej
powierzchni o niskiej przyczepnosci. W takim przypadku nalezy jg zmatowic.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku. Wykonywa¢é jg po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropieniu jej woda.
Zaprawe tynkarska otrzymuje sie przez wymieszanie suchej mieszanki z odpowiednig iloscig wody. Tak
przygotowana zaprawe narzucaé rownomiernie kielnig lub maszynowo — agregatem tynkarskim. Jej nadmiar
zbieraé drewniang lub metalowg fatg . Narzut w narozach wyréwnywac za pomocg pac w ksztatcie katownika.

Narzut wykonuje sie z zaprawy o stosunku objetosciowym cement:wapno:piasek réownym 1:1:6. Grubos¢
warstwy narzutu ok. 8mm.

Po usunieciu nadmiaru tynku nastepuje zacieranie. Nie mozna dopusci¢ do nadmiernego przesuszenia warstwy
powierzchniowej przed rozpoczeciem zacierania.

GtadZ wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o przeswicie oczek 0,25-0,5mm.
Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu. Grubo$¢ gtadzi powinna by¢ 1-3mm. Zaprawe narzucac i
rozprowadzaé paca. Po stezeniu gladzi zaciera sig jg packg drewniang lub metalowa. W czasie zacierania nalezy
zwilzy¢ tynk, skrapiajgc go woda.
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Gtadz wykonuije sie z zaprawy o stosunku objetosciowym cement:wapno:piasek réwnym 1:2:6.

5.2.2 Tynkowanie osciezy, narozy $cian itp.

Wszelkie wystepy, zatamania i uskoki powierzchni tynkowaé osobno, po wykonaniu tynkéw na wszystkich
duzych powierzchniach.

Przed tynkowaniem osciezy okiennych sprawdzié, czy szczeliny miedzy murem a oscieznicg zostaty dokfadnie
utkane pakutami. Tynkowanie wykonuje sig¢ za pomocag wzornikéw. Po wyréwnaniu wykrojem tynk zacieraé
ruchami kolistymi jak na $cianie.

W miejscach narazonych na uszkodzenie mechaniczne (przejscia, pomieszczenia o duzym ruchu) przed
tynkowaniem narozy nalezy je zabezpieczy¢ kgtownikami z przyspawanymi naroznikami ochronnymi z blachy
fub wpusci¢ w tynk narozniki z blachy ocynkowanej.

5.2.3 Suche tynki.
Przy montazu ptyt g-k nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-72/B-10122.

Na przygotowang powierzchnie $ciany nalezy nanosi¢ ptyty. Warstwe kleju rozgarnia¢ po plycie. Klej powinien
by¢ roziozony pasami wzdfuz krawedzi ptyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia powinien byc¢ stosunkowo
rzadki, co ufatwi jego réwnomierne rozprowadzenie w momencie dociskania piyty do podtoza.

Przyklejone ptyty powinny doktadnie do siebie przylega¢ swoimi dtuzszymi krawedziami. Wskazane jest
jednoczesne mocowanie dwdéch lub trzech plyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, a nastepnie wspéine
regulowanie ich potozenia.

Do spoinowania potaczeri ptyt gipsowo-kartonowych stosowac masy szpachlowe. Przygotowang mase wciskaé
packa stalowg poprzecznie do krawedzi ptyty, tak aby szczelnie wypetnita spoiny. W przypadku uktadania
suchego tynku na dtugich $cianach, nalezy wykonywaé co 10+15 metréw przerwy dylatacyjne, wypefnione
akrylowa masa elastyczna. Szeroka szpachelka (szersza od szpachlowanego wgtebienia) rozprowadza¢ mase na
catej diugosci taczenia. W $wiezo natozonej masie zatapiaé tasme zbrojaca, ktéra ograniczy mozliwos$¢ pekania
szpachlowanego potgczenia. Tasma powinna by¢ przez caty czas lekko naciggnieta. Tak wykonane ztacze jeszcze
raz szpachlowaé. Dociskaé¢ jg mocno do podtoza - tak, by na powierzchni piyt, poza miejscem na spoine
pozostato jak najmniej masy szpachlowej.

Zewnetrzne naroza, utworzone przez dwie stykajace sie pod katem plyty gipsowo-kartonowe nalezy
dodatkowo wzmocnié specjalnymi katownikami. W tym celu na naroze natozy¢ mase szpachlowq. W swiezej
masie zatapiaé¢ perforowany aluminiowy naroznik. Réwnomiernie wcisniety katownik powinien by¢ dobrze
wypionowany. Podobnie jak po zatapianiu tasmy zbrojgcej, wtopiony naroznik jeszcze raz szpachlowac, starajac
sie by masa tworzyla z plyta jedna ptaszczyzne.

Po wyschnieciu gipsu przystapi¢ do szlifowania. Powierzchnie nalezy odpyli¢.

5.2.4. Tynki akrylowe.

Tynk nalezy naktada¢ w $cistej zgodnosci z zaleceniami producenta. Kazdg warstwe nalezy naktada¢ dokfadnie
tak aby zapewnié dobre przyleganie do podtoza. Na przygotowang wczesniej powierzchnie zgodnie z p. 5.1.3
nalezy naktada¢ cienka warstwe gotowego tynku podktadowego przyciskajac tym samym do muru siatke z
wibkna szklanego, ktéra powinna sie ,wtopi¢” w tynk. Siatke nalezy uktada¢ na zakiad. Grubo$¢ pierwszej
warstwy tego tynku jest stosunkowo niewielka.

Po wyschnieciu pierwszej warstwy tynku nalezy natozy¢ drugg warstwe tynku akrylowego, ktéra po wyschnigciu
nadaje sie do wymalowania {przerwa technologiczna co najmniej 30dni).

Dopuszcza sie stosowanie gotowych (kolorowych) tynkéw mineralnych.
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Przed nakfadaniem tynk nalezy doktadnie wymieszaé w wiaderku. Sciana powinna zosta¢ oczyszczona z
wszelkich nieczysto$ci oraz zagruntowana tynkiem podkiadowym najlepiej w kolorze zblizonym do koloru
warstwy ostatecznej. Tynk nalezy naktadaé nierdzewng paca metalowa, $ciagajac jego nadmiar, w sposéb
pozwalajacy na wyraZne uwidocznienie ziarna
i struktury. Nalezy unikaé zbyt cienkiego naktadania (przeswity) jak i zbyt grubego (zwiekszone zuzycie).

Tynk powinno naktadaé tylu wykonujgcych ilu zapewni potozenie cate] $ciany bez przerw czasowych.
Naktadac w temperaturze  od +5°C  do +20°C  w  suche, srednio-stoneczne dni.
Sciany w czasie dosychania tynku muszg byé chronione przed deszczem i wilgocia.

Czas schniecia wydtuza sie wraz ze wzrostem wilgotnosci i obnizeniem temperatury powietrza.

5.2.5. Okiadziny $cienne — ptytki ceramiczne.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podtoza warstwa wyrédwnujacg lub bezposrednio do réwnego
i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych nalezy mocowaé do dostatecznie wytrzymatego podifoza.

Podtozem pod okfadziny ceramiczne sg plyty gipsowo — kartonowe gr. 2,5cm. Powinno by¢ wczesniej
przygotowane wg p.5.1.4.

Elementy ceramiczne powinny byé posegregowane wedtug wymiardw, gatunkdw i odcieni barw. Dodatkowo
przed ich mocowaniem powinny by¢ moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

Na scianie nalezy wyznaczy¢ linie pozioma, od ktorej uktadane bedg ptytki i przygotowac kompozycje klejaca
zgodnie z instrukcjg producenta.

Kompozycje nalezy rozktadaé paca zabkowa. Kompozycja powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywaé cata
powierzchnie $ciany.

Ptytki uktadaé warstwami poziomymi, poczawszy od wyznaczonej na $cianie linii. Nakfadajac ptytke na $ciane
ustawié¢ ja w 2gdanej pozycji i docisngé tak aby warstwa kleju pod plytka miata grubos¢ 4-6mm. W celu
doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowaé wktadki
dystansowe. Po wykonaniu fragmentu okfadziny nalezy usuna¢ nadmiar kleju ze spoin miedzy ptytkami. Po
zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawa do fugowania.

Na obrzezach, narozach (zatamaniach) umocowaé listwy wykariczajace z tworzyw sztucznych.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosié co najmniej +5°C.

6. Kontrola jakosci robét.
Ogédlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogdine” pkt.6.

6.1. Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Badania kontrolne gotowych tynkéw zwyklych powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan wymienionych w
p.1.5.1 niniejszej SST.

Przed przystgpieniem do tynkowania nalezy sprawdzié¢ podtoze i zastosowaé $rodki zaradcze jak ponizej w
tabeli.

Metoda kontroli i - - < .
Cecha . Wyniki kontroli Srodki zaradcze
sprawdzenia
Wyglad Ciemny kolor

. . . S Odczekaé az podtoze

Wilgotnos¢ Préba dotyku Odczucie wilgoci L P .
odpowiednio wyschnie
Préba zwilzania Powolne wchianianie
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wilgoci lub jej brak

Réwnos¢ podioza

Sprawdzenie przy

Nierownosci

Wyréwnad, jezeli

pomocy faty powyzej dopuszczalnych
Wyglad Réinica w ko'Iorze, Oczystzer'nie przy -
- . zgrubienia pomocy kielni, szczotki,
Przywierajace ciata obce, . . .
. miotly itp. Wzglednie
kurz, zabrudzenia dvi ienie d
Préba $cierania Kurzenie sie wody i pozostawienie do

wyschniecia

Luzne i zwietrzate czesci
podtoza tynkarskiego

Proba drapania
(skrobania)

Odtupywanie sie czesci
podtoza

Préba dotyku

Pylenie sie

Doktadne usuniecie
zanieczyszczen przy
poemocy szpachli, szczotki
stalowej, miotly

Resztki oleju
szalunkowego, wzglednie
srodkéw antyadhezyjnych

Préba zwilzania

Woda nie wsigka (tworzy
krople)

Swiatto ultrafioletowe

Fluorescencyjne
swiecenie

Zmycie czystg wod3 i
pozostawienie do
wyschniecia lub
zastosowanie srodkéw
specjalistycznych

Staba chtonnos$é podioza
betonowego, bez srodkéw
adhezyjnych

Wyglad

Powierzchnia blyszczaca

Préba dotyku

Powierzchnia gfadka

Préba zwilzania

Beton nie zmienia koloru
Z jasnego na ciemny, nie
wchtaniane kropelki
wody

W przypadku tynkdw
zawierajgcych gips
zastosowad mostek

zwiekszajacy
przyczepnosé

W przypadku tynkdw
cem.-wap. Zastosowacd
srodek zwiekszajacy
przyczepnosc

Silna chtonnos¢
pozostatych podtozy
tynkarskich {nie
betonowych)

Proba zwilzania

Bardzo szybka zmiana
koloru z jasnego na
ciemny

Obrzutka, srodek
wyréwnujacy chtonnosé

Ztuszczenia i
powierzchniowe
odspojenia betonu

Préba drapania
(skrobania)

Odrywanie sie, fuszczenie

Préba zwilzania

Niska chtonnos¢ podtoza,
w  miejscach rys -
przebarwienie  (mocne
wchtanianie wody)

Szczotkowanie szczotka
stalowg, piaskowanie,
szlifowanie

Szczotkowanie na sucho,
o ile to konieczne
naniesienie mostka

Wykwity Wyglad Wykwity solne adhezyjnego, wzglednie
innego srodka
zwiekszajacego
przyczepnosé
Temperatura Pomiar: Ogrzewanie i wietrzenie
1) powietrza w 1) termometr Ponizej +5°C pomieszczenia i
pomieszczeni 2) termometr do dostatec;r(;n:or;:grzanie
u mierzenia P
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